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PŚed spuġtŊn²m ļerpadla si pozornŊ pŚeļtŊte tento manu§l 

 

Kdyģ budou instrukce na obsluhu dodrģov§ny, ļerpadlo v§m poskytne plnĨ vĨkon na dlouhou 

dobu. Tento manu§l tak® obsahuje informace pro prevenci a odstranŊn² vŊtġiny bŊģnĨch 

probl®mŢ spojenĨch s provozem. 

 

N§sleduj²c² informace jsou vġeobecnŊ platn® pro instalaci, pouģit² a preventivn² ¼drģbu vġech 

ļerpadel V s®rie s vnitŚn²m ozuben²m. V pŚ²padŊ potŚeby mohou bĨt dod§ny podrobnŊjġ² 

informace pro speci§ln² ļerpadla. Pozornost je tŚeba vŊnovat typu ļerpadla a s®riov®mu ļ²slu. 

Mus² bĨt uvedeny pŚi poģadavc²ch na informace o nahran²ch d²lech. 
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1. OZNAĻENĉ 

 

1.1 VĨrobce: 

 VARISCO POMPE Srl  Zona ind. Nord ï Terza Strada, 9 ï 351 PADOVA ï Italy  

 

1.2 Typ ļerpadla 

 Samonas§vac² zubov® ļerpadlo. 

 

1.3 Oznaļen² v instrukt§ģn² knize 

 

 Vypracov§no: Leden 2002 Vyd§no: 04 Rev. 00 Datum revize: 30.9..2007 

 

1.4 Informace o firemn²m ġt²tku 

 

                                 
 

Type = model ļerpadla 

Matr.  = vĨrobn² ļ²slo ļerpadla 

Item = ļ²slo, kter® spojuje ļerpadlo s projektovou dokumentac² (jenom na poģ§d§n²) 

kg = v§ha ļerpadla nebo ļerpadla s motorem a z§kl. deskou (nen² v§ha s kapalinou) 

m3/h = max. kapacita ļerpadla namŊŚen§ pŚi max. ot§ļk§ch 

m = vĨtlak v metrech pŚi uzavŚen®m ventilu a max. ot§ļk§ch 

kw = max. pŚ²kon ļerpadla pŚi max. ot§ļk§ch 

RPM = max. ot§ļky ļerpadla. Ļerpadlo nesm² nikdy bŊģet na vyġġ² ot§ļky, neģ jak® jsou 

max. uveden® 

 

 Hodnoty ukazuj² prŢtok (m
3
/h), vĨtlak (m), pŚ²kon (kW) a rychlost (RPM), 

vztahuj²c² se na olej pŚi 20ÁC a viskozitŊ 100 cSt. 

 

1.5 Rozsah pouģit² 

 Ļerpadla jsou vhodn® pro pr§ci s kapalinami s viskozitou do 100 000 cSt. 

 

1.6 V pŚ²padŊ poruchy 

 Kontaktujte nejbliģġ²ho distributora (viz prvn² str§nka manu§lu). 

 

2. ZĆRUKA 

 

- vĨrobce garantuje, ģe pŚi vĨrobŊ ļerpadel byly pouģity vysoce kvalitn² materi§ly. 

 VĨroba a mont§ģ byly vykonan® podle vysokĨch standartu. 

- Ļerpadla jsou v z§ruce proti vad§m na materi§lech, anebo chybn®ho d²lensk®ho 

zpracov§n² na dobu jeden rok od dod§n², pokud nen² p²semnŊ stanoveno jinak. 

- Z§ruka je neplatn§ pokud s ļerpadlem manipulovaly tŚet² osoby. 

- N§hrada ļ§st² ļerpadla mŢģe bĨt provedena, ale aģ po pozorn® prohl²dce 

v autorizovan® d²lnŊ vyġkolenĨm person§lem. Ļerpadlo se pos²l§ placenĨm 

dopravcem. 



- Tato z§ruka nepokrĨv§ poġkozen², anebo norm§ln² opotŚeben² (ucp§vky, membr§ny, 

gumov® a plastov® prvky, atd.), zniļen² zpŢsoben® nespr§vnĨm pouģ²v§n²m, anebo 

nevhodnĨm zach§zen²m s ļerpadlem uģivatele. 

-  Ļ§sti vymŊnŊn® v ļase z§ruky se st§vaj² majetkem vĨrobce. 

 

 Datum...................................................................... 

 

 

 

3. VĠEOBECN£ INSTRUKCE 

 

Zboģ² mus² bĨt po pŚ²chodu zkontrolov§no a mus²te se pŚesvŊdļit, zda-li nedoġlo k jeho 

poġkozen². Ztr§ta, nebo poġkozen² mus² bĨt nahl§ġeny okamģitŊ pŚepravcem a odes²lateli. 

Zkontrolujte, ļi zboģ² pŚesnŊ odpov²d§ popisu na pŚepravn²ch dokumentech a nahlaste co 

nejdŚ²ve kaģdou odliġnost odes²lateli. Vģdy zaznaļte typ ļerpadla a s®riov® ļ²slo vylisovan® 

na ġt²tku. 

 

Ļerpadlo se sm² pouģ²vat pouze na aplikace pro kter® bylo specificky vyroben®: 
 

- konstrukļn² materi§ly 

- pŚepravn² podm²nky (tlak, prŢtok, teplota, atd.) 

- rozsah pouģit² 

 

 V pŚ²padŊ pochybnosti kontaktujte autorizovan®ho distributora. 

 

 

 

4. INFORMACE O PREVENCI NEHOD A BEZPEĻNOSTI 

  

Kdyģ pracujete v bl²zkosti ļerpadla, vhodnŊ se obl®kejte, vyhĨbejte se obleļen² s doplŔky 

(kravaty, ġ§ly, atd.), kter® by mohly bĨt zachycen® v pohyblivĨch ļ§stech. Pouģ²vejte oblek 

odpov²daj²c² bezpeļnostn²m pŚedpisŢm, rukavice, uzavŚenou obuv, ochrann® brĨle, chr§niļe 

uġ² a pŚilbu (obr. 1). 

 

                                                 
 

Nevykon§vejte ¼drģbu na motoru, pokud je v bŊhu. 

NedotĨkejte se pohyblivĨch ļ§st² (p§sy, spojky, atd.). 

NedotĨkejte se horkĨch ploch a motoru. 

Nevstupujte na ļerpadlo v ļase ¼drģby jak®hokoliv druhu. 

 

 



5. V PřĉPADŉ NOUZE 

 

VypnŊte motor. OkamģitŊ kontaktujte osobu odpovŊdnou za provoz. 

 

 

6. MANIPULACE A PřEPRAVA 

 

6.1 ZpŢsoby pŚepravy 

 

Ļerpadlo mus² bĨt pŚev§ģena v horizont§ln² poloze a bezpeļnŊ uloģena. PŚi ¼drģbŊ se mus² 

vġechny komponenty pŚen§ġet bezpeļnŊ a pomoc² vhodn®ho zaŚ²zen². Zach§zet s ļerpadlem 

mŢģe pouze ġkolen§ osoba. Zdvihac² kruhy pŚipojen® k rŢznĨm komponentŢm mus² bĨt 

pouģ²van® pouze na dod§van® komponenty. 
 

Na obr. 2 jsou ļernŊ zvĨraznŊn® zdvihac² body nŊkterĨch typickĨch z§kladovĨch desek. 

 

Maxim§ln² zdvihac² rychlost je: Vmax Ò 0,5 m/s 

 

 

                                          
 

7. INSTALACE  

 

7.1 Ļerpadla a by-pass (jestli je pŚidanĨ) jsou testovan® kapalinou, kter§ slouģ² jako ochrana 

vnitŚn²ho povrchu na 6 mŊs²cŢ od doruļen². Tato tekutina je smŊs² oleje a pasivn²ho 

neutr§ln²ho detergenu. Pokud by mohla tato kapalina zneļistit ļerpan® m®dium, je nutn® 

vymĨt ļerpadlo pŚed instalac². V ģ§dn®m pŚ²padŊ ļerpadlo nezavodŔujte, ani 

nenech§vejte stopy vody na pl§ġti. 

 

7.2 Instalujte ļerpadlo co nejbl²ģe ke zdroji ļerpan® kapaliny, nechejte dostateļnĨ prostor na 

kontrolu a ¼drģbu. Obzvl§ġŠ je prostor potŚebnĨ na pŚedn² stranŊ ļerpadla pro odstraŔov§n² 

krytu, ucp§vky nebo ucp§vkovĨch ġŔŢr, pro vypouġtŊn² oleje z pŚevodovky (jestli je pŚid§na) 

a svorkovnici elektromotoru. 

 

7.3 PŚed instalac² odliġte sac² a vĨtlaļn® porty. Ļerpadla V s®rie jsou plnŊ reverzibiln², smŊr 

toku mŢģe bĨt obr§cen zmŊnou smŊru rotace hŚ²dele. Znamen§ to, ģe s§n² a vĨtlak nejsou od 

zaļ§tku pevnŊ d§ny a daj² se zamŊnit. 



Jestli je pŚidanĨ by-pass, pracuje pouze v jednom smŊru. 
 

Obr. 3 ukazuje tok kapaliny v ļerpadle. Kde se ozuben² rozev²r§, tam je kapalina nas§t§ do 

ļerpadla a proto je tato ļ§st na sac²m portu. Kapalina teļe mezi ozuben²m a pŢlkruhem a je 

vytlaļen§ pŚes vĨtlaļnĨ port z dŢvodu zav²r§n² ozuben². 

 

                  
 

7.4 Vģdy se doporuļuje instalovat by-passovĨ ventil. MŢģe bĨt dodanĨ a namontovanĨ i 

n§slednŊ po nainstalov§n² ļerpadla. Kdyby bylo vĨtlaļn® potrub² z jak®hokoliv dŢvodu 

zablokov§no pŚi provozu, nahromadŊnĨ tlak mŢģe dos§hnout velmi vysok® hodnoty, coģ 

ohroģuje potrubn² syst®m i ļerpadlo samotn®. By-pass se montuje z venku na kryt, anebo 

pl§ġŠ ļerpadla. 

 

Na obr. 4 s²la zpŢsoben§ tlakem pruģiny na ventil mŢģe bĨt zvĨġen§, anebo sn²ģen§ pomoc² 

regulaļn² ġroubu pod krytkou. Pokud nahromadŊnĨ tlak pŢsob² na spodn² stranu tal²Śov®ho 

ventilu, ventil se zaļ²n§ otv²rat. Tlak pŚi kter®m se to dŊje se nazĨv§ krakovac² tlak. Tekutina 

zaļ²n§ t®ct pŚes by-pass do sac² strany. PlnĨ vĨkon prŢtoku z§vis² na tlaku, rychlosti ot§ļek a 

viskozitŊ tekutiny. Krakovac² tlak je tlak nastavov§n² by-passu. Pokud nen² jinak stanoveno, 

by-pass je nastavenĨ na 2 bary. PlnĨ prŢtok pŚes by-pass je dos§hnutĨ pŚi tlaku nad 15% 

krakovac²ho tlaku. 

 

 

                     
 

lock nut  = pojistn§ matice 

regolation screw = regulaļn² ġroub 

cap   = ļepiļka (krytka) 

 

By-pass je namontovanĨ na v²ku, anebo na vrchu skŚ²nŊ ļerpadla. V prvn²m pŚ²padŊ mus² bĨt 

regulaļn² ġroub na sac² stranŊ ļerpadla. V druh®m pŚ²padŊ (nerezov§ ļerpadla) mus² bĨt na 

vĨtlaļn® stranŊ. Kdyģ se ļerpadlo ļasto pouģ²v§ v obou smŊrech rotace, je doporuļen® 

namontovat dvojitĨ by-pass (na poģ§d§n²) v m²stŊ jednoduch®ho by-passu. 

Nepouģ²vejte by-pass jako regul§tor prŢtoku (napŚ²klad v pln²c²ch syst®mech s otvorem, 

v d§vkovac²ch provozech, atd.). Tekutina, kter§ cirkuluje v ļerpadle se mŢģe zahŚ²vat a to 

sniģuje maz§n² pohyblivĨch ļ§st², zvl§ġŠ loģiska obŊģn®ho kola. Nav²c se mŢģe tekutina 

vypaŚovat, anebo tvoŚit povlak. V takovĨchto pŚ²padech by se mŊl do potrub² instalovat 

pojistnĨ ventil se zpŊtnĨm tokem do n§drģe, anebo syst®mem na regulaci ot§ļek ļerpadla. 



Proto by se by-pass mŊl pouģ²vat pouze jako bezpeļnostn² ventil na ochranu ļerpadla a 

potrub² pŚed poġkozen²m po dobu nadmŊrn®ho tlaku ve vĨtlaļn®m potrub². 

Kdyģ nen² moģn® um²stit by-pass, pouģijeme syst®m vyp²naj²c² pŚenos s²ly mezi ļerpadlem a 

motorem jako vyp²naļ toļiv®ho momentu spojky. MŊniļe toļiv®ho momentu nejsou vhodn® 

na tento ¼ļel, ale zaruļuj² hladkĨ rozbŊh ļerpadla. AT a AW modely ļerpadel na abrazivn² 

kapalinu nemŢģe m²t nainstalovanĨ by-pass, protoģe nen² vhodnĨ na produkty, kter® 

opotŚeb§vaj² sedlo ventilu. 

 

7.5 Z§kladov§ deska, na kter® je jednotka namontov§na, mus² bĨt dostateļnŊ robustn² a mŊla 

by pohlcovat vibrace, ne je zpŢsobovat a zvyġovat. Ocelov® z§kladov® desky dod§van® spol. 

Varisco splŔuj² tyto poģadavky. Podklad, na kter®m maj² bĨt z§kladov® desky namontovan® 

mus² bĨt bezpochybnŊ vodorovn® a nejm®nŊ 50-100 mm ġirġ² jako z§kladov§ deska. 

Abychom jsme se vyhli deformaci z§kladov® desky, pŚid§v§me vyrovn§vac² podloģky ke 

kotevn²m ġroubŢm. Deformac² z§kladov® desky dojde k vyosen² hŚ²del² ļerpadla a pohonu. 

Kotevn² ġrouby jsou tŚ²dŊn® podle rozmŊrŢ otvoru v z§kladov® desce. Zkontrolujte zarovn§n² 

celku po pŚit§hnut² kotevn²ch matic pŚed pŚipojen²m potrub². 

 

7.6 Potrub² mus² bĨt vhodnŊ dimenzovan®, potom je zaruļenĨ poģadovanĨ vĨkon ļerpadla. 

VŊtġina probl®mŢ se odehr§v§ na sac²m potrub². Dimenzov§n² potrub² se vŊnuje jin§ ļ§sti 

tohoto manu§lu. 

 

 

NŊkolik dŢleģitĨch bodŢ: 
 

 

7.6.1 PrŢmŊr vĨtlakov®ho potrub² mus² bĨt stejnĨ a nebo o jednu velikost menġ² jako 

prŢmŊr portŢ ļerpadla. 
 

7.6.2 UjistŊte se, zda je potrub² ļist® a neobsahuje ciz² pŚedmŊty jako matice, ġrouby, 

hadry, zbytky svarŢ, kousky elektrod, atd. 
 

7.6.3 Na potrub² namontujte funkļn² ventil, vyhnete se naplnŊn² potrub² pŚed 

spuġtŊn²m ļerpadla. Instalujte ventil, kterĨ je dost velkĨ, aby nevytv§Śel tlakov® 

ztr§ty. 
 

7.6.4 Sac² potrub² mus² m²t prŢmŊr stejnĨ, anebo vŊtġ² jako prŢmŊr sac²ho potu 

ļerpadla a nemŊlo by m²t z§hyby smŊrem nahoru, kde se mohou tvoŚit vzduchov® 

kapsy. 
 

7.6.5 Spoje a sac² potrub² mus² bĨt dokonale vzduchotŊsn®: pouģ²vejte ġroubov® spoje 

s teflonovou p§skou, anebo vl§kny na z§vitech. Po ļas ļerp§n² je tlak v sac²m potrub² 

niģġ² jako atmosf®rickĨ. Znamen§ to, ģe netŊsnost nezpŢsob² kap§n² kapaliny, ale 

vzduch bude nas§v§n pŚes netŊsnosti do potrub², coģ je tŊģk® odhalit. 
 

7.6.6 Je doporuļeno nainstalovat mŊŚidla na kontrolu tlaku a podtlaku. VŊtġina 

V ļerpadel m§ pŚipojen² na tyto mŊŚidla pŚ²mo na s§n² a na vĨtlaku. 
 

7.6.7 Instalujte filtr do s§n² na zadrģen² neļistot a ciz²ch tŊles, kter® mohou poġkodit 

ļerpadlo. Filtraļn² koġ mus² m²t n²zkou tlakovou ztr§tu. ZvĨġenou pozornost je tŚeba 

vŊnovat filtrov§n² visokoviskozn²ch kapalin, je lepġ² pouģ²t vŊtġ² filtr.  
 

Otvory s²ta mus² m²t velikost, kter§ nebr§n² ļinnosti ļerpadla. N§sleduj²c² tabulka 

ukazuje maxim§ln² velikost otvorŢ s²ta pro rŢzn® ļerpadla: 

 

 



                                           
 

Filtr mus² bĨt instalovanĨ tak, aby se dal lehce ļistit. Dbejte, aby smŊr toku byl podle 

oznaļen² vĨrobce. Kapalina m§ st§le t®ct z vnitra smŊrem ke vnŊjġ² stranŊ koġe. Varisco 

vyr§b² koġe filtrŢ, kter® se daj² otevŚ²t bez n§Śad² (obr. 5). Na obr§zku doporuļen§ pozice, pŚi 

kter® se koġ rychle ļist². 

 

Velikost ļerpadla Max. velikost s²ta (mm) 

V20, V25, V25-2, V30-2, V50-3, V60-2, 

V70-2, V80-2, V85-2, V90-2, V100-2 
0,8 

V120-2, V150-2, V151, V180, V200 1 

 

 

8. SPOUĠTŉNĉ 

 

PŚed spouġtŊn²m ļerpadla vŊnujte pozornost jednotlivĨm bodŢm, a n§sledovnŊ zkontrolujte: 

 

- Zkontrolujte souosost ļerpadla, pŚevodovky (jestli je pŚidan§) a motoru. 
 

- Zkontrolujte, zda je filtr a potrub² bez zbytkŢ svarŢ a ¼lomkŢ kovŢ. 
 

- Zkontrolujte, jestli jsou spoje dobŚe dot§hnut®. 
 

- Zkontrolujte, jestli nen² potrub² pŚ²liġ tŊģk® pro tŊleso ļerpadla. Pod²vejte se na maxim§ln²       

povolen® zat²ģen² ļerpadla potrub²m v prvn² ļ§sti technick®ho manu§lu. Pokud teploty 

dosahuj² vysokĨch hodnot, zkontrolujte, zda jsou k potrub² pŚidan® dilataļn² spoje. 
 

- ProvŊŚte elektrick® spoje, motor a smŊr ot§ļen². 
 

- Zkontrolujte, zda se ļerpadlo volnŊ ot§ļ². 

- VnitŚek ļerpadla by nemŊl bĨt suchĨ, zvl§ġŠ pŚi samonas§v§n². NaplŔte, anebo natŚete 

vnitŚn² ļ§sti olejem, ļerpanou kapalinou nebo kompatibiln² kapalinou. V ļase montov§n² 

jsou ļerpadla chr§nŊn§ pasivn² olejovou kapalinou. Jak nen² kompatibiln² s ļerpanou 

kapalinou, ļerpadlo mus² bĨt rozebran® a vyļiġtŊn®. (pozn. odstavec 7.1) 
 

- Namontujte pŚipojen² na tlakomŊr (manometr) na vĨtlaku a mŊŚidlo podtlaku (manometr) na 

s§n² ļerpadla. 
 

- Zkontrolujte, jestli je prŢplach mechanick® ucp§vky plnĨ oleje. 
 

- Netestujte ļerpadla V s®rie vodou. 
 



- Pro ļerp§n² jin® kapaliny, neģ na jak® bylo ļerpadlo dodan®, konzultujte s Vaġ²m 

dodavatelem. 
 

- Zkontrolujte, zda jsou vġechny ventily otevŚen®. 
 

- Jestli je ļerpadlo poh§nŊno vlastn²m spalovac²m motorem, spouġtŊjte ho s vypnutou 

spojkou. 
 

- Po spuġtŊn² zkontrolujte, zda kapalina vnikla do ļerpadla. Zkontrolujte, zda ļerpadlo pracuje 

spr§vnŊ. Jak po minutŊ ļerpadlo bŊģ² st§le nasucho, zastavte ho a zkontrolujte potrub² jak je 

pops§no v odstavci 9.1. 

 

9. PROVOZNĉ PROBL£MY 

 

Jestli se vyskytuj² provozn² probl®my pŚi spouġtŊn² a bŊhem pouģ²v§n² ļerpadla, 

postupujte n§sledovnŊ pŚed otevŚen²m ļerpadla: 
 

- Zkontrolujte, zda kapalina v ļerpadle nen² pod tlakem. 

- UjistŊte se, zda nemŢģe bĨt ļerpadlo spuġtŊno omylem, anebo pŚes automatick® ovl§d§n² 

(odpojte nap§jen² motoru) 

- ĻtŊte pozornŊ n§sleduj²c² instrukce. 

 

9.1 Ļerpadlo nenas§v§ 
 

- Nespr§vnĨ smŊr ot§ļen² 

- V ļerpadle nen² ģ§dn§ kapalina na utŊsnŊn² toleranc² mezi tŊlesem a ozuben²m. TlakomŊr na 

s§n² se t®mŊŚ nepohne, anebo se nezvykle pohybuje. Jestli poģadujete, aby pŚi kaģd®m startu 

ļerpadlo samonas§valo a m§ probl®my pŚi s§n², je doporuļen® namontovat ventil na s§n² a 

ujistit se, ģe v ļerpadle je kapalina. 

- Sac² ventil je zavŚenĨ, sac² ļ§st nebo filtr jsou zanesen®. Hodnoty podtlaku na podtlakov®m 

mŊŚidle jsou vysok® 

- Vzduch pronik§ do sac² ļ§sti. Zkontrolujte tŊsnŊn², z§vity a svary. UpozornŊn²: nen² lehk® 

naj²t pronik§n² vzduchu v sac²m potrub². 

- PŚ²liġ velik§ sac² vĨġka, zvl§ġŠ pŚi vysok® tenzi par ļerpan® kapaliny.  

- N²zk§ rychlost ot§ļen². 

- OtevŚenĨ pŚetlakovĨ ventil by-passu je blokovanĨ neļistotami. 

- Pr§zdn§ sac² n§drģ. 

- V²ko ļerpadla je nainstalovanĨ v nespr§vn® poloze. 

 

9.2 Slab§ vĨkonnost 

 

- Rychlost ot§ļen² je pŚiliģ mal§ na poģadovanĨ vĨkon. 

- Sac² ļ§st, filtr zanesenĨ, zavŚenĨ ventil. Hodnoty vakua na podtlakov®m mŊŚidle jsou 

vysok®. 

- Pronik§n² vzduchu do sac² ļ§sti. Tlakov® a vakuov® mŊŚidlo osciluje. Zkontrolujte sac² ļ§st. 

UpozornŊn²: nen² lehk® naj²t pronik§n² vzduchu v sac²m potrub². Poslouchejte 

charakteristickĨ sykot pronikaj²c²ho vzduchu ve spoj²ch. 

- PŚetlakovĨ ventil by-passu je na n²zk®m tlaku, coģ zapŚ²ļiŔuje obŊh kapaliny v ļerpadle. 

Ut§hnŊte regulaļn² ġroub (viz odstavec 10.5), tlakov® mŊŚidlo uk§ģe vyġġ² tlak. 

- V sac² ļ§sti potrub² se mohou hromadit a n§slednŊ uvolŔovat vzduchov® bubliny, zvl§ġŠ 

pokud m§ potrub² vertik§ln² ohyby. 



- Kapalina je pŚ²liġ viskosn² pro rychlost ot§ļen² ļerpadla. Hodnoty na podtlakov®m mŊŚidle 

jsou vysok®, ļerpadlo vyd§v§ kovov® zvuky (kavitace). Sniģte viskozitu zahŚ§t²m kapaliny, 

sniģte rychlost ot§ļen², anebo zvŊtġete prŢmŊr potrub². 

- V²ko ļerpadla je nainstalov§n v nespr§vn® poloze. 

 

9.3 NadmŊrnĨ hluk ļerpadla 

 

- Do ļerpadla se nedost§v§ dostatek kapaliny, napŚ. protoģe je viskozita ļerpan® kapaliny 

vysok§. Sniģte rychlost ot§ļen², zvŊtġete prŢmŊr potrub², sniģte tŚec² s²ly na s§n². 

- Ļerpadlo kavituje, protoģe je kapalina pŚ²liġ prchav§ (vysok§ tenze par ļerpan® kapaliny). 

ZvŊtġete prŢmŊr a zkraŠte d®lku sac² ļ§sti. ZvednŊte hladinu kapaliny v sac² n§drģi, jak je 

nevyhnuteln®, montujte ļerpadlo na zaplaven® s§n². 

- Zkontrolujte nasmŊrov§n² pruģn® spojky. 

- By-pass vibruje: dot§hnŊte regulaļn² ġroub. 

- Zkontrolujte ukotven² z§kladov® desky a fixaci potrub². 

- Ciz² tŊlesa v ļerpadle. 

- V²ko je namontov§no o 180Á v porovn§n² se spr§vnou polohou. 

 

9.4 PŚet²ģen² motoru 

 

- Vysok§ rychlost ot§ļen². 

- Vysok§ viskozita: sniģte rychlost ot§ļen² jako je uk§zan® ve vĨkonnostn²ch tabulk§ch, anebo 

zahŚejte kapalinu. 

- VysokĨ tlak: zvŊtġete prŢmŊr potrub² a zkontrolujte, jestli jsou vġechny ventily otevŚen® a 

potrub² nen² zanesen®. NepŚekraļujte tlak v tabulce. 

- Pakov§n² ucp§vky je pŚ²liġ tŊsn®. UvolnŊte ucp§vkov® ġrouby, pokuŅ se nedos§hne spr§vn® 

hodnoty. 

- Zkontrolujte sestaven² ļerpac²ho soustroj² a ļerpadla. (Pokud je s t²m probl®m, objev² se 

hluk). 

- Tolerance je tŊsn§ pro ļerpanou kapalinu. Loģiska se pŚehŚ²vaj² a zasek§vaj² a ļep hnan®ho 

obŊģn®ho kola na v²ku se zahŚ²v§ v²c jak na 80ÁC. Zastavte ļerpadlo a zvyġte toleranci podle 

Varisca. 

 

9.5 Ļerpadlo se rychle opotŚebov§v§  

 

Rychle opotŚebovan§ ļerpadla zpŢsobuj² n§hlĨ pokles vĨkonu. N§slednŊ jsou uvedeny hlavn² 

pŚ²ļiny a Śeġen² : 

- Tekutina je abrazivn² a obsahuje pevn® ļ§stice. Na povrchu jsou rĨhy, loģiska se rychle 

opotŚeb§vaj², tolerance se zvŊtġuj² a povrchy jsou nesoumŊrn®. 

- VyļistŊte cel® potrub² a instalujte sac² filtr. Jak je kapalina abrazivn², sniģte rychlost ot§ļen². 

Sniģte tlak na s§n². Pouģ²vejte AT verze. 

- Koroze, pŚepravuj²c² rez , jak®koliv jin® povrchov® poġkozen², odstranit.            

- Zkontrolujte, jestli jsou pouģit® materi§ly nejvhodnŊjġ² pro aplikaci. Zkontrolujte, zda 

kapalina nekontaminovala vnitŚn² prostor, koncentraci a jestli je teplota kapaliny 

v pŚedepsan®m rozsahu. 

- Provozn² limity byly pŚekroļen®. To se uk§ģe na zniļenĨch loģisk§ch, deformovan® a 

poġkozen® hŚ²deli. Pouģijte vŊtġ² ļerpadlo ze sortimentu. 

- TŊsn§ tolerance. Projevuje se pŚehŚ§t²m, zaseknut²m, poġkozen²m loģisek, pŚet²ģen²m a 

pŚehŚ§t²m motoru. ZvŊtġete toleranci a zkonzultujte s Variscem detaily aplikace a provozu. 



-Nedostatek maz§n² zpŢsobuje hluk, zahŚ²v§n² a rychl® opotŚeben² loģisek a olejovĨch tŊsnŊn², 

hluk v pŚevodovce. UjistŊte se, ģe kulov§ loģiska jsou maz§na podle odstavce 11.1. UjistŊte 

se, zda je pŚevodovka mazan§ podle instrukc². 

- Nespr§vn® nastaven². Projevuje se nerovnomŊrnĨm opotŚeben²m (na jedn® stranŊ tŊlesa, 

v²ka, ...). Moģn® pŚ²ļiny jsou v deformaci v²ka zpŢsoben® v§hou potrub², nespr§vn® nastaven² 

pruģn® spojky, pŚehnan® ut§hnut² hnac²ho ramena, anebo je z§kladov§ deska mimo rovinu. 

- Zkontrolujte spr§vnou souosost ļerpadla a pohonu v podm²nk§ch co nejpodobnŊjġ²m k jeho 

skuteļn®mu provozu.  

- Zkontrolujte pŚ²tomnost tekutiny, namontujte patkovĨ ventil pŚi spouġtŊn² ļerpadla, anebo 

nainstalujte pŚ²sluġnĨ alarm nebo vyhazovaļ motoru pŚi bŊhu na sucho. 

 

10. BŉĢNĆ ĐDRĢBA    

 

10.1 Maz§n²  

Venkovn² loģiskovĨ kozl²k m§ mazniļku (grease nipple, obr.6). Lubrikujte loģisko vhodnĨm 

mazivem (MOBILUX EP2, AGIP GR MU EP2, IP ATHESIA EP2 nebo ekvivalentn²m) 

kaģdĨch 500 hodin provozu nebo kaģdĨ druhĨ mŊs²c nebo ļastŊji, pokud to bude vyģadovat 

provoz ļerpadla. Nepouģ²vejte nepŚimŊŚen® mnoģstv² maziva. 

 

                          

                                
 

 

10.2 Pakovan§ (ġŔŢrov§) ucp§vka 
Pokud je kap§n² z ucp§vky nadmŊrn®, dot§hnŊte postupnŊ ġrouby, pozor na pŚ²liġn® ut§hnut². 

 

PŚi provozu mus² kapalina obt®kat pakov§n² kvŢli maz§n² a chlazen². Pokud je prŢsak 

nadmŊrnĨ, vymŊŔte ġŔŢry nebo pouģijte jinĨ typ ucp§vky. Pokud je ¼nik tekutiny nebezpeļnĨ 

kvŢli korozi, mus² se pouģ²t mechanick§ ucp§vka. (obr. 7) 

 

                             
 

Packing rings = tŊsn²c² krouģky pakovan® ucp§vky 

Gland screw = utahovac² ġroub ucp§vky 



 

10.3 Mechanick§ ucp§vka hŚ²dele 

 

Pokud m§ ļerpadlo n§dobku na hrad²c² kapalinu, zkontrolujte, zda je hladina kapaliny 

pŚibliģnŊ v Ĳ objemu n§drģky. Hrad²c² kapalina mus² bĨt kompatibiln² s ļerpanou tekutinou.  

 

 

                            
 

 

10.4 Axi§ln² nastaven² rotoru 

 

Po mnoha hodin§ch provozu se mezera mezi rotorem a krytem mŢģe zvŊtġit, coģ zpŢsobuje 

¼bytek vĨkonu a tlaku. Je moģn® spr§vnou toleranci znovu vymezit nastaven²m pojistnĨch 

krouģkŢ, kter® jist² venkovn² kulov§ loģiska. (obr. 9) 

 

                           
 

Inner bearing cover = vnitŚn² kryt loģiska 

Outer bearing cover = venkovn² kryt loģiska 

 

- UvolnŊte bezpeļnostn² pl²ġky. 

- UvolnŊte vnitŚn² pojistnĨ krouģek. 

- PŚit§hnŊte venkovn² pojistnĨ krouģek, dot§hnŊte. 

- UvolnŊte venkovn² pojistnĨ krouģek tak jako je uvedeno v tabulce dole. 

- PŚit§hnŊte vnitŚn² pojistnĨ krouģek a nasaŅte bezpeļnostn² pl²ġky. 

 Pozn§mka: V modelech V 120-2, V150-2, V151 a V200 je pouze vnitŚn² pojistnĨ krouģek, 

proto n§sleduj²c² dvŊ operace vynechejte. 

- Odt§hnŊte venkovn² pojistnĨ krouģek o 1/8 ot§ļky. 

- NasaŅte bezpeļnostn² pl²ġky (modely V25-2 a V30-2 nemaj² bezpeļnostn² pl²ġky). 

 


