
 
 
 

Prostudujte si tuto pŚ²ruļku pŚedt²m, neģ pŚistoup²te k provozov§n² 
ļi servisu tohoto ļerpadla 

 
 

 
Revidov§no 16. 7. 2008 

 
Wright pump  corp. 
Ļerpadla Wright  
řada TRA10  

Provoz 
Đdrģba  
Seznam d²lŢ 



Wright pump Seznam d²lŢ 
 

08-07016  2 

Flowservice s.r.o                                   www.flowservice.cz                                            tel: 554 625 492                                                                                 

  

BEZPEĻNOST 
 
V t®to pŚ²ruļce jsou obsaģeny vĨstrahy, upozornŊn² a pozn§mky. Aby se zabr§nilo v§ģn®mu zranŊn² a/nebo 
moģn®mu poġkozen² zaŚ²zen², vŊnujte tŊmto sdŊlen²m n§leģitou pozornost.  
 
VħSTRAHA  UpozorŔuje na rizikov® nebo nebezpeļn® praktiky, kter® by MOHLY v®st k v§ģn®mu 

zranŊn² osob nebo i smrti, a uv§d², jak jim zabr§nit.  
 
UPOZORNŉNĉ  UpozorŔuje na rizikov® nebo nebezpeļn® praktiky, kter® by MOHLY v®st k lehļ²mu 

zranŊn² osob, k poġkozen² vĨrobku nebo majetku. 
 
POZNĆMKA  DŢleģit® informace, kter® se tĨkaj² pŚ²mo dan®ho t®matu (informace, jichģ by si 

pracovn²k mŊl bĨt vŊdom pŚi prov§dŊn² dan®ho ¼kolu).  
 

 

VħSTRAHA 
Chcete-li prov§dŊt ļiġtŊn², servis nebo opravy, 

vypnŊte nejprve stroj. 

 

VħSTRAHA 
Nepracujte s ļerpadlem bez nainstalovan®ho 

ochrann®ho krytu. 

 

VħSTRAHA 
Aby se zabr§nilo ¼razu elektrickĨm proudem, je 

nutno, aby VĠECHNY pr§ce v oblasti 
elektroinstalac² byly prov§dŊny kvalifikovanĨm 

elektrik§Śem v souladu s pŚ²sluġnĨmi 
bezpeļnostn²mi normami. PŚi mont§ģi a instalaci 
mus² bĨt vġechna elektrick§ spojen² VYPNUTA a 

IZOLOVĆNA. 

 

VħSTRAHA 
Abyste zabr§nili pŚ²padn®mu ¼razu, uzavŚete 
veden² produktu a vypusŠte produkt z ļerpadla 
pŚedt²m, neģ pŚistoup²te k odpojen² potrubn²ho 

veden². 

 

VħSTRAHA 
Abyste zabr§nili v§ģn®mu zranŊn² osob, 

neprov§dŊjte mont§ģ nebo servis ļerpadla, dokud 
nebudou elektrick§ a tlakov§ veden² vypnuta a 

uzamļena. 

 

UPOZORNŉNĉ 
Abyste zabr§nili pŚ²padn®mu ¼razu, VYPNŉTE, 
UZAVřETE A UZAMKNŉTE vġechna elektrick§ a 
tlakov§ veden²; nav²c proveŅte odtlakov§n² syst®mu 

pŚed zah§jen²m. servisu. 

 

VħSTRAHA 
Nevkl§dejte prsty do otvorŢ stroje. 

 

PřED MONTĆĢĉ, INSTALACĉ, PROVOZOVĆNĉM NEBO SERVISEM 
TOHOTO ĻERPADLA SI PROSTUDUJTE TUTO PřĉRUĻKU 
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POZNĆMKA: Ļerpadlo Wright Śady CIP vyģaduje pouģit² dodatku CIP 
US-519-001 (R) (postupy pro ļiġtŊn² ļerpadel na m²stŊ) ve spojen² s touto 
pŚ²ruļkou. 
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ODDĉL I 

INFORMACE TħKAJĉCĉ SE ZĆRUKY A PřEVZETĉ ZBOĢĉ  
 
 

ZĆRUKA FIRMY WRIGHT PUMP 
 
Prod§vaj²c² zaruļuje, ģe jeho vĨrobky nevykazuj² ģ§dn® vady materi§lu ļi proveden² po dobu jednoho (1) 
roku od data expedice. Tato z§ruka se nebude vztahovat na ty vĨrobky, kter® vyģaduj² opravu ļi vĨmŊnu 
v dŢsledku bŊģn®ho opotŚeben², ani na ty vĨrobky, kter® jsou vystaveny nehod§m, nespr§vn®mu 
pouģ²v§n² nebo nespr§vn® ¼drģbŊ. Tato z§ruka se vztahuje pouze na pŢvodn²ho kupuj²c²ho. VĨrobky 
vyr§bŊn® jinĨmi subjekty, ale dod§van® prod§vaj²c²m, jsou z t®to z§ruky vyjmuty a jejich z§ruka je 
omezena na z§ruku poskytovanou pŢvodn²m vĨrobcem tŊchto vĨrobkŢ.  
Jedinou povinnost² prod§vaj²c²ho podle t®to z§ruky je oprava nebo vĨmŊna veġkerĨch vĨrobkŢ, kter® 
prod§vaj²c² posoud² dle sv®ho uv§ģen² jako vadn®. Prod§vaj²c² si vyhrazuje pr§vo buŅ kontrolovat dan® 
vĨrobky v oblasti aplikace nebo vyģ§dat jejich zasl§n² k prod§vaj²c²mu, pŚiļemģ pŚepravu hrad² kupuj²c². 
Prod§vaj²c² nebude odpov²dat za ģ§dn® pŚepravn² poplatky, cla, danŊ, n§klady souvisej²c² s touto 
pŚepravou, mzdov® n§klady ļi jin® obdobn® vĨdaje. N§klady na demont§ģ a/nebo mont§ģ vĨrobkŢ, kter® 
byly opraveny nebo vymŊnŊny, bude hradit kupuj²c².  
Prod§vaj²c² vĨslovnŊ odm²t§ vġechny dalġ² z§ruky, aŠ jiģ explicitn² ļi implicitn², vļetnŊ zejm®na veġkerĨch 
z§ruk prodejnosti nebo vhodnosti pro nŊjakĨ konkr®tn² ¼ļel. VĨġe uveden® utv§Ś² celistv® a vĨluļn® 
ruļen² prod§vaj²c²ho a vĨluļnĨ a jedinĨ n§pravnĨ prostŚedek kupuj²c²ho pro jakoukoliv reklamaci s 
poģadavkem na n§hradu ġkod v souvislosti s prodejem vĨrobkŢ. Prod§vaj²c² nebude v ģ§dn®m pŚ²padŊ 
ruļit za ģ§dn® speci§ln² dŢsledkov®, nahodil® nebo nepŚ²m® ġkody (vļetnŊ zejm®na poplatkŢ a n§kladŢ 
na pr§vn² zastoupen²), ani nebude prod§vaj²c² ruļit za ģ§dnĨ uġlĨ zisk nebo ztr§tu materi§lu, k nimģ by 
pŚ²padnŊ doġlo v souvislosti s prodejem nebo provozem danĨch vĨrobkŢ na z§kladŊ smlouvy, poruġen² 
pr§va (vļetnŊ nedbalosti), striktn²ho ruļen² ļi jinak. 

 
 
VħSTUPNĉ KONTROLA VE VħROBNĉM ZĆVODŉ  
Kaģd® ļerpadlo WRIGHT je dod§v§no v kompletnŊ smontovan®m stavu, je namaz§no a pŚipraveno 
k pouģit² (viz odd²l vŊnovanĨ provozu). Ļerpadlo WRIGHT je pŚesnĨm vĨrobkem, kterĨ je urļen k tomu, aby 
poskytoval dlouhodobĨ bezprobl®movĨ provoz v Ś§dnŊ navrģen®m syst®mu pŚi splnŊn² poģadavkŢ bŊģn® 
¼drģby. 
 
KONTROLA PřI PřEVZETĉ  
Otvory ļerpadla jsou zakryty ve vĨrobn²m z§vodŊ, aby do nich nevnikaly cizorod® pŚedmŊty. Jestliģe zjist²te, 
ģe jsou otvory odstranŊny nebo poġkozen®, doporuļujeme odstranŊn²m krytu ļerpadla prov®st peļlivou 
kontrolu hlavy pro prŢchod kapaliny. UjistŊte se, ģe hlava ļerpadla je ļist§ a prost§ veġker®ho cizorod®ho 
materi§lu pŚedt²m, neģ otoļ²te hŚ²delem. 
 
ĠKODY ĻI ZTRĆTY ZPšSOBEN£ PřEPRAVOU 
Pokud dojde bŊhem pŚepravy ke ztr§tŊ ļi poġkozen² vaġeho ļerpadla, podejte okamģitŊ reklamaci 
u doruļovac²ho pŚepravce a poģ§dejte kontrolora, aby posoudil danou ġkodu. PŚepravce podepsal n§kladn² 
list potvrzuj²c², ģe z§silka byla obdrģena od naġ² firmy v dobr®m stavu.  
Naġe firma v§m bude vġemi zpŢsoby n§pomocna pŚi dobĨv§n² n§rokŢ v souvislosti se ztr§tou ļi 
poġkozen²m, avġak nenese odpovŊdnost za z²sk§n² tŊchto n§rokŢ nebo za vĨmŊnu materi§lŢ.  
 
ZĆRUKA 
PŚeļtŊte si prohl§ġen² o z§ruce, abyste mohli spr§vnŊ rozhodnout, zda m§te z§ruļn² n§rok. PŚi z§ruļn²m 
n§roku mus²te od vĨrobce z²skat ĂReturned Goods Authorization" (Opr§vnŊn² k vr§cen² zboģ², RGA) 
pŚedt²m, neģ bude pŚijato jak®koliv vr§cen® zboģ². V pŚ²padŊ z§ruļn²ho probl®mu v§m pomŢģe v§ġ 
distributor. Je tŚeba uv®st poģadovan® identifikaļn² ¼daje ļerpadla). 
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POZNĆMKY 
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ODDĉL II 

INSTALACE ĻERPADLA 
 
 
Instalace vaġeho ļerpadla Wright a jeho potrubn²ho syst®mu by mŊla sledovat z§sady dobrĨch praktik, aby 
byl zajiġtŊn optim§ln² vĨkon zaŚ²zen² a aby vġe prob²halo v souladu s m²stn²mi pŚedpisy a omezen²mi. 
 
Vġechna syst®mov§ zaŚ²zen² jako napŚ. motory, kladkov® kotouļe, spojky pohonu, omezovaļe ot§ļek, atd. 
musej² m²t spr§vnou velikost, aby byl zajiġtŊn uspokojivĨ provoz vaġeho ļerpadla Wright v r§mci 
stanovenĨch mez². 
 
UPOZORNŉNĉ: Ļerpadla Wright jsou objemov§ ļerpadla navrģen§ pro malĨ skluz a pokud by doġlo k jejich 
provozov§n² s uzavŚenĨmi ventily na vĨtlaļn®m nebo vstupn²m veden², mohla by bĨt v§ģnŊ poġkozena. 
Z§ruka na ļerpadlo nen² platn§ pro ġkody zpŢsoben® hydraulickĨm pŚet²ģen²m v dŢsledku provozu nebo 
spouġtŊn² pŚi uzavŚen®m ventilu v syst®mu.  
 
INSTALACE ĻERPADLA 
Instalace vaġeho ļerpadla Wright a jeho potrubn²ho syst®mu by mŊla sledovat z§sady dobrĨch praktik, aby 
byl zajiġtŊn optim§ln² vĨkon zaŚ²zen². 
 
VħSTRAHA  
Je nutno nainstalovat kompletn² ochrann® d²ly spojkovĨch sestav, aby byli pracovn²ci obsluhy a ¼drģby 
chr§nŊni pŚed ot§ļej²c²mi se komponenty ļerpadla. Ochrann® d²ly pro sestavy spojky jsou k dispozici u 
ļerpadel Wright jako souļ§st bal²ku kompletn²ho ļerpadla a pohonu. 
 
1. Instalace ļerpadla a hnac² jednotky. Ļerpadla tohoto typu a velikosti se obvykle montuj² na spoleļnou 
z§kladovou desku s pohonem. 
 
POZNĆMKA: Ļerpadlo je moģno namontovat v jak®koliv ze tŚ² poloh, aniģ by bylo nutno odstraŔovat hŚ²dele. 
Pokud se vġak nejedn§ o ļerpadlo typu RF (14, 34, 64, 134, 224 nebo 324), bude mont§ģ ļerpadla na jeho 
boļn² stranu vyģadovat pŚed zah§jen²m provozu vŊtġ² promaz§n². (Viz odd²l vŊnovanĨ provozu) 
Jednotku je moģno nainstalovat v pracovn²m prostŚed² nŊkolika zpŢsoby: 
 
Trval§ mont§ģ na z§kladnu za pouģit² ġroubŢ a 
cementov® malty (pŚed zalit²m cementovou 
maltou je nutno prov®st Ś§dn® vyrovn§n² 
jednotky). 
 
 
 
 
 
 
Vyrovn§n² a/nebo destiļky pro tlumen² vibrac².  

 
Legenda:  
Guard = ochrannĨ kryt  

 
K dispozici je Śada komerļnŊ dostupnĨch typŢ. 
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Z§kladna se seŚiditelnĨma nohama. Jedn§ se 
o zpŢsob, kterĨ je bŊģnŊ vyuģ²v§n pro sanit§rn² 
ļerpadla. Lze prov§dŊt ļiġtŊn² pod z§kladnou. PŚi 
t®to instalaci je moģno ļerpadlo snadno 
pŚem²sŠovat.  
 
 
 
 
 
PŚenosn® z§kladny ï pro pŚem²stŊn² do rŢznĨch 
m²st.    

 
Legenda:  
Guard = ochrannĨ kryt 

 
VħSTRAHA 
Abyste zabr§nili v§ģn®mu zranŊn² osob, neprov§dŊjte mont§ģ nebo servis ļerpadla, dokud nebudou 
elektrick§ a tlakov§ veden² vypnuta a uzamļena. 
 
2. Dobr® praktiky pro veden² potrub² 
Vġechna potrubn² veden² smŊŚuj²c² k ļerpadlu by mŊla bĨt podepŚena nez§visle na ļerpadlu, aby doġlo 
k minimalizaci sil vyv²jenĨch na ļerpadlo. Takov® s²ly mohou zpŢsobit poruchu vyrovn§n² d²lŢ ļerpadla a 
mohou v®st k nadmŊrn®mu opotŚeben² rotorŢ, loģisek a hŚ²delŢ.  
 
 
PodepŚen² potrub²: 
ProveŅte vyv§ģen² potrub² a podepŚen² potrub² 
nez§visle na ļerpadlu za pouģit² zavŊġen² nebo 
podpŊr.  
 
 
 
 
Teplotn² expanze potrub² mŢģe zpŢsobit znaļn® 
s²ly. PŚi pouģit² expanzn²ch /dilataļn²ch spojŢ 
mŢģete minimalizovat s²ly pŢsob²c² na ļerpadlo. 
 
Flexibiln² spoje je rovnŊģ moģno vyuģ²t 
k omezen² pŚenosu mechanickĨch vibrac². 
ProveŅte ukotven² volnĨch koncŢ veġkerĨch 
flexibiln²ch hadic v syst®mu.  
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UspoŚ§d§n² potrubn²ho veden²  
 
Potrubn² veden² na vstupn² stranŊ by mŊlo smŊŚovat vzhŢru, aby se nevytvoŚila vzduchov§ kapsa.  

 

 

 
Legenda: 
Air pocket =vzduchov§ kapsa 
Inlet = vstup 
Outlet = vĨstup 
Wrong = ġpatnŊ 
Right =  spr§vnŊ  

 

 
Na vstupn² stranŊ pouģijte zpŊtn® ventily, abyste 
zajistili, ģe vstupn² veden² bude st§le pln®, coģ je 
dŢleģit® zvl§ġtŊ v pŚ²padech kapalin s n²zkou 
viskozitou a pŚi provozech typu start-stop.  
 
 
Vstupn² podtlak ï pouģijte zpŊtnĨ ventil na 
vĨstupn² stranŊ. Tento ventil zabr§n² vzniku 
zpŊtn®ho toku (vzduchu nebo kapaliny). D§le t®ģ 
usnadŔuje poļ§teļn² spuġtŊn² (minimalizuje 
tlakovĨ diferenci§l, kterĨ mus² ļerpadlo vytvoŚit 
pro spuġtŊn² toku).  
 
 
 
ĂOdpojovac²ñ ventily ï tyto ventily umoģŔuj² 
bezpeļn® proveden² ¼drģby a odstranŊn² 
ļerpadla, aniģ by bylo nutno vyprazdŔovat celĨ 
syst®m.   
 
 
 
    
PŚetlakovĨ ventil  
Abyste chr§nili ļerpadlo a potrubn² syst®m pŚed 
vlivy nadmŊrn®ho tlaku, mŊli byste nainstalovat 
pŚetlakovĨ ventil. Integr§ln² pŚetlakovĨ ventil 
urļenĨ pro obtok kapaliny vnitŚn²m zpŢsobem od 
vĨstupu ļerpadla do oblasti vstupu by se nemŊl 
pouģ²vat u aplikac², kde mus² bĨt vĨtlak uzavŚen 
po dobu delġ² neģ nŊkolik minut. Delġ² provoz 
ļerpadla s uzavŚenĨm vĨtlakem zpŢsob² zahŚ§t² 
kapaliny cirkuluj²c² pŚes pŚetlakovĨ ventil. Kdyģ je 
takov§ ļinnost nezbytn§, mŊl by pŚetlakovĨ 
ventil, aŠ jiģ se jedn§ o integr§ln², pŚipojitelnĨ 
nebo na veden² namontovanĨ ventil, prov§dŊt 
vĨtlak extern²m zpŢsobem pŚes potrub² 
pŚipojen® ke zdroji kapaliny nebo ï v pŚ²padŊ, ģe 
by to nebylo praktick® ï do vstupn²ho veden² 
v bl²zkosti zdroje.         

 
 

 
 

 
Legenda: 
Check valve = zpŊtnĨ ventil  
Outlet = vĨstup 
Inlet = vstup 
Or ĂFootñ check valve = nebo Ăpatn²ñ zpŊtnĨ ventil  
Low absolute pressure = n²zkĨ absolutn² tlak  
Valve = ventil 

 

 
Legenda: 
By-pass flow = obtokovĨ tok   
Relief valve = pŚetlakovĨ ventil  
Outlet = vĨstup 
Inlet = vstup 
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Konkr®tn² n§vrh pŚetlakov®ho ventilu bude m²t  takovou 
charakteristickou kŚivku, jak je zn§zornŊno na obr§zku. 
ĂOtv²rac² tlakñ je obvykle moģno nastavit pomoc² seŚ²zen² 
pruģiny nebo pomoc² seŚiditeln®ho pneumatick®ho tlaku, atd. 
Tok zaļne prov§dŊt obt®k§n², jakmile bude dosaģeno tohoto 
Ăotv²rac²hoñ tlaku. S t²m, jak se bude zvyġovat prŢtok skrz 
ventil, bude rovnŊģ prob²hat zvyġov§n² tlaku v syst®mu.    

ObtokovĨ tlak 
 
 
 
 
 

Otv²rac² tlak  
PrŢtok 

 
ZvĨġen² tlaku pro nŊjak® konkr®tn² proveden² ventilu bude z§viset na nastaven² ventilu, rychlosti prŢtoku a 
viskozitŊ ļerpan® kapaliny. Jestliģe bude obtokovĨ tlak pln®ho prŢtoku pŚevyġovat maxim§ln² pŚ²pustnou 
hodnotu pro dan® ļerpadlo a ļerpac² syst®m, je moģno nŊkdy pouģ²t pŚipojitelnĨ pŚetlakovĨ ventil s urļitou 
nadmŊrnou kapacitou pro omezen² obtokov®ho tlaku pln®ho prŢtoku na nŊjakou pŚijatelnou hodnotu.   
 
 
 
 
Strana vstupu ï sac² koġe a magnetick® lapaļe 
Na vstupn² stranŊ je moģno pouģ²t sac² koġe a 
magnetick® lapaļe, kter® zabr§n² poġkozen² ļerpadla 
cizorodĨmi pŚedmŊty. VĨbŊr tŊchto d²lŢ mus² bĨt 
proveden peļlivŊ, jelikoģ mŢģe snadno doch§zet 
k ucp§n², k zamezen² vstupu kapaliny s n§slednou 
kavitac² a zastaven²m prŢtoku.      

 
MagnetickĨ lapaļ 

 

 
Sac² koġ 

Tlakov§ mŊŚidla  
TlakomŊry a vakuometry v§m poskytnou nejsnadnŊjġ² 
zpŢsob, jak se dozvŊdŊt informace o ļinnosti ļerpadla. 
Konkr®tnŊ se jedn§ o:  

¶ norm§ln² ļi nenorm§ln² tlakov® pomŊry 

¶ indikaci stavu pŚet²ģen² pŚi prŢtoku  

¶ zmŊny ve stavu ļerpadla    

¶ zmŊny stavu v syst®mu 

¶ zmŊny viskozity kapaliny 

 
Tlakov§ mŋśidla nainstalujte vĢude,  

kde to bude moĤn®!! 

 
 
3. Vyrovn§n² ļerpadla vzhledem k pohonu 
Ļerpadla a pohony, kter® jsou objedn§ny z vĨrobn²ho z§vodu a montov§ny na spoleļnou z§kladovou desku, 
jsou pŚed odesl§n²m pŚesnŊ vyrovn§ny. Toto vyrovn§n² by mŊlo bĨt znovu zkontrolov§no pot®, co provedete 
instalaci kompletn² jednotky a pot®, co dokonļ²te instalaci potrubn²ho veden². BŊhem provozn² ģivotnosti 
ļerpadla doporuļujeme prov§dŊt opakovanou periodickou kontrolu.   
 
 
VħSTRAHA 
Abyste zabr§nili v§ģn®mu zranŊn² osob, neprov§dŊjte mont§ģ nebo servis ļerpadla, dokud nebudou 
elektrick§ a tlakov§ veden² vypnuta a uzamļena. 
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Pohony na veden². Pro poļ§teļn² instalaci ļerpadla a pro opŊtnou kontrolu vyrovn§n² doporuļujeme 
prov§dŊt n§sleduj²c² kroky:  
Za pouģit² flexibiln² spojky proveŅte pŚipojen² pohonu k ļerpadlu. K dispozici je Śada rŢznĨch typŢ, vļetnŊ 
spojek s rezervou vzhledem k prokluzu nebo pŚet²ģen².       
 

 
S gumovĨmi 
polġt§Śky 

Zubov®ho 
typu 

S flexibiln²m 
prvkem 

Se 
z§padkou 

Pro 
prokluz / 
pŚet²ģen²  

Kapalinov§ 
varianta 

 
Flexibiln² spojka se pouģ²v§ pro vyrovn§n² koncov® vŢle a drobnĨch rozd²lŢ pŚi celkov®m vyrovn§n². 
Ļerpadlo a hnac² hŚ²del by mŊly bĨt vyrovn§ny co nejv²ce.   
 

Zkontrolujte ¼hlov® vyrovn§n²: 
Pouģijte sp§romŊry nebo kuģelov® kalibry. ProveŅte 
seŚ²zen², abyste z²skali stejn® rozmŊry ve vġech 
bodech. SouļasnŊ s t²m nastavte mezeru mezi 
polovinami spojky na vzd§lenost, kter§ je 
doporuļena vĨrobcem.       

Sp§romŊr nebo kuģelovĨ kalibr 

 
Zkontrolujte ve ļtyŚech bodech kolem spojky ï po 90Á 

 

 

PŚesuŔte pohon podle potŚeby. 
 
Zkontrolujte poruchu rovnobŊģn®ho 
vyrovn§n². Pouģijte rovn® prav²tko a 
vyrovn§vac² vloģky.  
 
VĨġka vyrovn§vac²ch vloģek podle 
potŚeby.  

 
 

VħSTRAHA 
Nevkl§dejte prsty do otvorŢ 

stroje. 
 

 

Po kompletn²m proveden² potrubn²ho veden² a vyrovn§n² pohonu a spojek ot§ļejte rukou hŚ²delem 
ļerpadla, abyste zjistili, zda se bude volnŊ ot§ļet bez blokov§n².   

 
Zkontrolujte smŊr rotace pohonu, aby bylo moģno vidŊt, ģe se ļerpadlo ot§ļ² ve spr§vn®m smŊru. 
(ĂKapalinovĨ konecñ ļerpadla je zn§zornŊn n²ģe).  
 

POZNĆMKA:  Kryty byly odstranŊny pouze pro ¼ļely ilustrace. Ļerpadlo nen² moģno provozovat 
s odstranŊnĨm krytem.  

 

 
Horn² hŚ²delovĨ pohon 

 
Obr§zek 1 

Doln² hŚ²delovĨ pohon 
 

Doln² hŚ²delovĨ pohon Horn² hŚ²delovĨ pohon 
 

 

Urļete smŊr ot§ļen² t²m, ģe se budete d²vat na spojku motoru. 
PROVEńTE SPOJENĉ POLOVIN SPOJKY A NAINSTALUJTE OCHRANNħ KRYT SPOJKY.   

Vyrovn§vac² vloģky 

podle potŚeby  
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Vyrovn§n² ŚemenovĨch a ŚetŊzovĨch pohonŢ 
 
Za pouģit² prav²tek a vizu§ln² kontroly: 
 
 

PŚesuŔte pohon, abyste opravili poruchu 
¼hlov®ho a rovnobŊģn®ho vyrovn§n².  

 
 
 
Po proveden² instalace potrubn²ho veden² a pŚed instalac² ŚemenŢ ot§ļejte ruļnŊ hŚ²delem ļerpadla, 
abyste zkontrolovali, zda se bude volnŊ ot§ļet.  
Zkontrolujte smŊr rotace ļerpadla, abyste zkontrolovali, zda se ļerpadlo bude ot§ļet ve spr§vn®m smŊru 
(viz obr. 1 na pŚedchoz² stranŊ). Namontujte Śemeny a proveŅte jejich spr§vn® napnut². Namontujte 
ochrannĨ kryt ŚemenŢ.   
 
 

Udrģujte vzd§lenost 

na minim§ln² hodnotŊ  



Wright pump Seznam d²lŢ 
 

08-07016  13 

Flowservice s.r.o                                   www.flowservice.cz                                            tel: 554 625 492                                                                                 

  

ODDĉL III 

KONTROLNĉ SEZNAM ĻINNOSTĉ PřI SPUĠTŉNĉ  

 
Ļerpadlo Wright je objemov® ļerpadlo a tud²ģ mŢģe vytv§Śet velmi vysok® tlaky. Aby byla zajiġtŊna ochrana 
veden², zaŚ²zen² a pracovn²kŢ, je nutno db§t urļitĨch pokynŢ.  
 

1. Prostudujte si odd²l II, zvl§ġtŊ pokyny, jeģ se tĨkaj² ĂpŚetlakovĨch ventilŢñ. Nainstalujte pŚetlakov® 
ventily, jsou-li v syst®mu tŚeba. 
 
2. Zkontrolujte, zda jsou potrubn² veden² a ļerpadlo ļist® a zda neobsahuj² ģ§dn® cizorod® materi§ly, 
jako napŚ²klad ġpony ze svaŚov§n², zbytky z tŊsnŊn², atd. Nepouģ²vejte ļerpadlo k proplachov§n² 
syst®mu. 
 
3. Zkontrolujte, zda jsou vġechny potrubn² spoje tŊsn® a nepropustn®. Tam, kde to bude moģn®, 
proveŅte kontrolu syst®mu za pouģit² Ăbezpeļn®ñ kapaliny.  
 
4. ProveŅte vizu§ln² kontrolu, zda jsou ļerpadlo a pohon dobŚe namaz§ny. Viz odd²l V a pokyny pro 
maz§n² pohonu. 
 
5. Zkontrolujte, zda jsou vġechny ochrann® kryty nainstalov§ny na m²stŊ a zda jsou pevnŊ usazeny.    
 
6. Ucp§vky: dvojit® mechanick® ucp§vky a ucp§vky s dvojitĨmi O-krouģky s oplachem vyģaduj² 
odpov²daj²c² dod§vku a prŢtok ļistĨch kapalin pro oplach.   
 
7. Zkontrolujte, zda jsou vġechny ventily otevŚen® na vĨtlaļn®m syst®mu a zda je cesta voln®ho 
prŢtoku otevŚen§ aģ k m²stu urļen². 
 
8. Zkontrolujte, zda jsou vġechny ventily otevŚen® na vstupn² stranŊ a zda mŢģe kapalina dos§hnout 
k ļerpadlu.  
 
9. Zkontrolujte smŊr rotace ļerpadla a pohonu. (Viz pŚedchoz² strana.)  
 
10. SpusŠte pohon ļerpadla. V pŚ²padech, kdy to bude moģn®, spusŠte s n²zkĨmi ot§ļkami nebo 
krokovĨm zpŢsobem.   

 
ProveŅte vizu§ln² kontrolu, abyste vidŊli, zda kapalina bŊhem nŊkolika minut dos§hne k ļerpadlu. Jestliģe 
nebude zah§jeno ļerp§n² nebo nedojde k jeho stabilizaci, zkontrolujte doporuļen² pro pŚ²pad Ănulov®ho 
prŢtokuñ nebo Ănedostateļn®ho prŢtokuñ v odd²lu IV pro lokalizaci chyb na n§sleduj²c² stranŊ. 



Wright pump Seznam d²lŢ 
 

08-07016  14 

Flowservice s.r.o                                   www.flowservice.cz                                            tel: 554 625 492                                                                                 

  

ODDĉL IV 

LOKALIZACE CHYB U ĻERPACĉHO SYST£MU 
 
 
Jakmile bude proveden Ś§dnĨ vĨbŊr ļerpadla a bude provedena mont§ģ ļerpadla do syst®mu, mŊl by jeho 
provoz prob²hat bezprobl®movĨm zpŢsobem. Ve st§vaj²c²ch syst®mech nebo s t²m, jak se budou podm²nky 
ļerpadla a syst®mu mŊnit, vġak mŢģe doch§zet k obļasnĨm probl®mŢm. N§sleduj²c² text uv§d² nŊkolik 
uģiteļnĨch rad, kter® v§m pomohou odhalit a vyŚeġit pŚ²sluġn® probl®my.     
 
VħSTRAHA 
Abyste zabr§nili v§ģn®mu zranŊn² osob, neprov§dŊjte mont§ģ nebo servis ļerpadla, dokud nebudou 
elektrick§ a tlakov§ veden² vypnuta a uzamļena. 
 
VħSTRAHA 
Abyste zabr§nili pŚ²padn®mu ¼razu, uzavŚete veden² produktu a vypusŠte produkt z ļerpadla pŚedt²m, neģ 
pŚistoup²te k odpojen² potrubn²ho veden². 
 

 

Probl®m PravdŊpodobn® pŚ²ļiny Doporuļen§ Śeġen²  

NulovĨ prŢtok, ļerpadlo 
se neot§ļ².  

Motor pohonu se neot§ļ².  Zkontrolujte zaŚ²zen² pro nov® spuġtŊn², 
pojistky a jistiļe.   

Doġlo k poġkozen² nebo ztr§tŊ kl²ļŢ.  ProveŅte vĨmŊnu.  

Hnac² Śemeny, d²ly pro pŚenos vĨkonu, 
atd. se prokluzuj² nebo jsou pŚeruġeny.   

ProveŅte vĨmŊnu a seŚ²zen². 

Doġlo k poġkozen² hŚ²dele ļerpadla, 
kl²nŢ nebo ozubenĨch kol.  

Zkontrolujte: vymŊŔte poġkozen® d²ly.   

NulovĨ prŢtok, ļerpadlo 
se ot§ļ². 

Nespr§vnĨ smŊr rotace  ZmŊŔte smŊr rotace.  

NulovĨ prŢtok, ļerpadlo 
se nenapln². 

Ventil na vstupn²m veden² je uzavŚen. OtevŚete ventil.  

Vstupn² veden² je ucpan® nebo 
zablokovan®.  

VyļistŊte veden², vyļistŊte nebo vymŊŔte 
filtry, atd.   

V dŢsledku vadnĨch tŊsnŊn² nebo 
potrubn²ch spojŢ doch§z² k pronik§n² 
vzduchu.  

VymŊŔte tŊsnŊn²; zkontrolujte veden², zda 
nedoch§z² k prosakov§n² (to mŢģete 
prov®st stlaļenĨm vzduchem nebo 
naplnŊn²m kapalinou a tlakovou zkouġkou 
vzduchem).   

Ot§ļky ļerpadla jsou pŚ²liġ n²zk®. Zvyġte ot§ļky ļerpadla. NaplnŊn² 
vstupn²ch potrub² kapalinou mŢģe umoģnit 
poļ§teļn² spuġtŊn². Patn² zpŊtnĨ ventil 
mŢģe trvale vyŚeġit probl®my se 
spouġtŊn²m.  

BŊhem doby vypnut² syst®mu doch§z² 
k vyt®k§n² kapaliny nebo k sifonov®mu 
jevu.   

Pouģijte patn² zpŊtnĨ ventil nebo klasick® 
zpŊtn® ventily.  
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Probl®m PravdŊpodobn® pŚ²ļiny Doporuļen§ Śeġen²  

NulovĨ prŢtok, ļerpadlo 
se napln². 

ĂVzduchov§ñ blokace. Jedn§ se 
o kapaliny, kter® ĂuvolŔuj² plynñ nebo se 
vypaŚuj² nebo umoģn², aby z roztoku 
vych§zel plyn v dobŊ odst§vky.   

Je nutno prov®st manu§ln² nebo 
automatick® odvzduġnŊn² z ļerpadla nebo 
z veden² v bl²zkost² ļerpadla.  

U rotoru je pŚ²liġ vysok§ vŢle, ļerpadlo 
je opotŚeben®.   

Zvyġte ot§ļky ļerpadla, pouģijte patn² 
zpŊtnĨ ventil pro zlepġen² naplnŊn². 

DostupnĨ ļistĨ vstupn² tlak je pŚ²liġ 
n²zkĨ.  

Zkontrolujte hodnoty NIPA, NIPR~, 
proveŅte novĨ propoļet syst®mu. ZmŊŔte 
parametry vstupn²ho syst®mu podle 
potŚeby.  

Na syst®mu Ăvakuov®hoñ vstupu: po 
poļ§teļn²m spuġtŊn² bude atmosf®rickĨ 
ĂzpŊtnĨ r§zñ br§nit ļerpadlu ve 
vytvoŚen² dostateļn®ho tlakov®ho 
diferenci§lu pro spuġtŊn².  

Nainstalujte zpŊtnĨ ventil do vĨtlaļn®ho 
veden².  

NulovĨ prŢtok PŚetlakovĨ ventil nen² spr§vnŊ seŚ²zen 
nebo je v dŢsledku cizorodĨch 
materi§lŢ drģen mimo sedlo ventilu 
(u toku doch§z² k recirkulaci na vstupn² 
stranu).   

ProveŅte seŚ²zen² nebo vyļiġtŊn² ventilu.   

NedostateļnĨ prŢtok Ot§ļky jsou pŚ²liġ n²zk® na to, abyste 
z²skali poģadovanĨ prŢtok.   

Zkontrolujte kŚivku prŢtoku a ot§ļek.   

Doch§z² k prŢniku vzduchu kvŢli 
vadn®mu tŊsnŊn² nebo vadnĨm 
potrubn²m spojŢm.  

VymŊŔte tŊsnŊn², zkontrolujte potrubn² 
d²ly na vstupn² stranŊ (kohouty, atd.).    

U kapaliny doch§z² 
k odpaŚov§n² (vstup 
ļerpadla m§ 
nedostateļnĨ ĂpŚ²tokñ)  

Sac² koġe, patn² zpŊtn® ventily, vstupn² 
potrubn² prvky nebo veden² jsou 
ucpan®.   

ProveŅte vyļiġtŊn² veden². Jestliģe bude 
probl®m pŚetrv§vat, mŢģe vstupn² syst®m 
vyģadovat zmŊnu.   

Vstupn² veden² m§ pŚ²liġ malou velikost 
nebo je pŚ²liġ dlouh®. Na vstupn²m 
veden² mŢģe bĨt pŚ²liġ velkĨ poļet 
potrubn²ch prvkŢ nebo ventilŢ. Patn² 
zpŊtnĨ ventil, sac² koġe, atd. jsou pŚ²liġ 
mal®.   

Zvyġte velikost potrubn²ho veden². Sniģte 
d®lku syst®mu, minimalizujte zmŊny ve 
smŊru a velikosti a sniģte poļet potrubn²ch 
prvkŢ (kohouty, atd.). 

Hodnota NIPA je pŚ²liġ n²zk§.  ProveŅte zvĨġen² hladiny kapaliny ve 
zdrojov® n§drģi.  

Hodnota NIPA je pŚ²liġ n²zk§.  ProveŅte zvĨġen² hodnoty t²m, ģe zvĨġ²te 
nebo natlakujete zdrojovou n§drģ.  

 
NIPA ï DostupnĨ ļistĨ vstupn² tlak u ļerpadla. 
NIPR ï ĻistĨ vstupn² tlak poģadovanĨ ļerpadlem. 
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Probl®m PravdŊpodobn® pŚ²ļiny Doporuļen§ Śeġen²  

U kapaliny doch§z² 
k odpaŚov§n² (vstup 
ļerpadla m§ 
nedostateļnĨ ĂpŚ²tokñ) 

Hodnota NIPA je pŚ²liġ n²zk§. Zvolte ļerpadlo o vŊtġ² velikosti s menġ² 
hodnotou NIPR.  

Viskozita kapaliny je vŊtġ² neģ 
pŚedpokl§dan§ hodnota. 

ProveŅte sn²ģen² ot§ļek ļerpadla a 
akceptov§n² niģġ²ho prŢtoku nebo zmŊŔte 
syst®m tak, aby doġlo k redukci ztr§t na 
veden².   

Teplota kapaliny je vŊtġ² neģ 
pŚedpokl§dan§ hodnota (vyġġ² tlak par).  

Sniģte hodnotu teploty, sniģte ot§ļky a 
proveŅte akceptov§n² niģġ²ho prŢtoku 
nebo zmŊŔte syst®m tak, aby doġlo ke 
zvĨġen² hodnoty NIPA.  

NedostateļnĨ prŢtok. 
Kapalina je na nŊjak®m 
m²stŊ vedena pŚes 
obtok.   

PŚetlakovĨ ventil nen² seŚ²zen nebo je 
zaseklĨ.   

SeŚiŅte nebo vyļistŊte.  

V nŊjak®m vedlejġ²m veden² doch§z² 
k obr§cen®mu prŢtoku, k vĨskytu 
otevŚen®ho ventilu, atd.   

Zkontrolujte syst®m a ovl§dac² prvky.  

NedostateļnĨ prŢtok. 
VysokĨ prokluz. 

HorkĨ (HC) rotor nebo pŚ²liġ velk§ vŢle u 
rotoru pŚi Ăstuden®ñ kapalinŊ a/nebo 
kapalina s n²zkou viskozitou.   

ProveŅte vĨmŊnu za rotor se standardn² 
vŢl².  

Ļerpadlo je opotŚebeno. Zvyġte ot§ļky ļerpadla (v r§mci 
vymezenĨch specifikac²), vymŊŔte rotory, 
proveŅte repasov§n² ļerpadla.  

VysokĨ tlak Sniģte tlak prostŚednictv²m zmŊn 
v syst®mu.  

HluļnĨ provoz  ¶ Kavitace  

Kapalina s vysokou viskozitou; kapalina 
s vysokĨm tlakem par; vysok§ teplota  

Zpomalte ot§ļky ļerpadla, sniģte teplotu, 
zmŊŔte parametry syst®mu.  

Hodnota NIPA je niģġ² neģ NIPR. 
Viz strojn² manu§l.  

Zvyġte hodnotu NIPA nebo sniģte hodnotu 
NIPR.  

¶ Do kapaliny pronik§ vzduch nebo 
plyn 

 

NetŊsnosti v ļerpadlu nebo ve veden². Opravte prŢsaky. 

RozpuġtŊnĨ plyn nebo pŚirozenŊ 
zavzduġnŊn® produkty.  

ProveŅte minimalizaci vĨtlaļn®ho tlaku. 
Viz t®ģ odd²l ĂKavitaceñ uvedenĨ vĨġe.  

¶ MechanickĨ hluk, kontakt rotoru 
s tŊlesem  

 

Mont§ģ provedena nespr§vnŊ. Zkontrolujte vŢli za pouģit² vyrovn§vac²ch 
vloģek. Viz n²ģe.  
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Probl®m PravdŊpodobn® pŚ²ļiny Doporuļen§ Śeġen²  

HluļnĨ provoz  ¶ Kontakt rotoru s tŊlesem  

Naruġen² ļerpadla v dŢsledku 
nespr§vn® instalace potrubn²ho veden².  

ProveŅte zpŊtnou mont§ģ ļerpadla nebo 
zpŊtnou instalaci potrub² pro zajiġtŊn² 
voln®ho chodu.  

Tlak je vyġġ² neģ jmenovit§ hodnota.  Sniģte tlak, je-li to moģn®.  

VybŊhan® loģisko. Vybavte ļerpadlo novĨmi loģisky. 
Prov§dŊjte pravideln® maz§n².  

VybŊhan§ ozuben§ kola.  Vybavte ļerpadlo novĨmi ozubenĨmi koly. 
Prov§dŊjte pravideln® maz§n². 

¶ Kontakt mezi rotory  

Voln§ nebo nesynchronizovan§ 
ozuben§ kola. ZkroucenĨ hŚ²del, 
poġkozen® kl²ny, opotŚeben® dr§ģky.  

Vybavte ļerpadlo novĨmi d²ly.  

¶ Vibrace pŚetlakov®ho ventilu  ProveŅte nov® seŚ²zen², opravu nebo 
vĨmŊnu.  

¶ NadmŊrnĨ hluk hnac²ch 
komponentŢ ï sestav ozubenĨch 
kol, ŚetŊzŢ, spojek, loģisek  

Opravte nebo vymŊŔte hnac² syst®m.  

Ļerpadlo m§ pŚ²liġ 
velkou spotŚebu 
(pŚehŚ²v§ se, doch§z² 
k zastaven², vysokĨ 
odbŊr proudu, z§sahy 
jistiļŢ).   

¶ Vyġġ² visk·zn² ztr§ty, neģ bylo 
oļek§v§no  

Pohybujete-li se v r§mci jmenovitĨch 
parametrŢ ļerpadla, zvyġte velikost 
pohonu.  

¶ Vyġġ² tlak, neģ bylo oļek§v§no Sniģte ot§ļky ļerpadla, zvyġte velikost 
pohonu 

¶ Charakteristiky kapaliny  

Kapalina je chladnŊjġ², neģ se 
oļek§valo, viskozita je pŚ²liġ vysok§.  

ZahŚejte kapalinu, zajistŊte izolaci nebo 
instalaci ot§pŊc²ch kabelŢ. Pouģijte 
ļerpadlo s vŊtġ²mi provozn²mi vŢlemi.   

Kapalina se usazuje na veden² a 
v ļerpadle v prŢbŊhu odst§vky.   

ProveŅte izolaci nebo instalaci ot§pŊc²ch 
kabelŢ na veden². Nainstalujte zaŚ²zen² pro 
ĂmŊkkĨ startñ. Nainstalujte necirkulaļn² 
obtokovĨ syst®m. ProveŅte vĨplach jinou 
kapalinou.    

Kapalina se usazuje na povrch§ch 
ļerpadla (napŚ. v pŚ²padŊ latexu, 
ļokol§dy, fond§nu).   

Pouģijte ļerpadlo s vŊtġ²mi provozn²mi 
vŢlemi.   
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Probl®m PravdŊpodobn® pŚ²ļiny Doporuļen§ Śeġen²  

ĂKr§tk§ñ provozn² 
ģivotnost ļerpadla  

Vysok® tempo koroze Je tŚeba zlepġit materi§l ļerpadla. 

Ļerp§n² ģ²ravĨch l§tek  VŊtġ² ļerpadla pŚi niģġ²ch ot§ļk§ch mohou 
bĨt urļitĨm Śeġen²m.  

Ot§ļky a tlaky jsou vyġġ² neģ jmenovit§ 
hodnota. 

Sniģte ot§ļky a tlaky zmŊnou parametrŢ 
syst®mu. 

OpotŚeben§ loģiska a ozuben§ kola 
v dŢsledku nedostateļn®ho maz§n² 

VytvoŚte si a dodrģujte pravidelnĨ 
harmonogram ¼drģby.  

Porucha vyrovn§n² u pohonu a 
potrubn²ho veden². PŚ²liġ vysok§ z§tŊģ 
pŚi zavŊġen² nebo porucha vyrovn§n² 
spojek.  

Zkontrolujte vyrovn§n² potrub². 
Zkontrolujte vyrovn§n² pohonu a velikost 
z§tŊģ².  
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ODDĉL V 

PROVOZ 
 
BŉĢNħ PROVOZ 
BŊģnĨ provoz prob²h§ v rozmez² ot§ļek 0-600 ot/min a 
tlaku 0-200 psi. Teplotn² rozpŊt² je u standardn²ch 
rotorŢ -40Á aģ 200Á F a u rotorŢ s vŢlemi za horka 180Á 
aģ 300Á F. (Chcete-li pracovat pŚi vyġġ²ch teplot§ch, 
obraŠte se na vĨrobn² z§vod).  

 
VħSTRAHA 
Chcete-li prov§dŊt servis, vypnŊte nejprve ļerpadlo 
a uzamknŊte vġechny pŚ²vody proudu. 
 

 
POZNĆMKA: Vġechny rotory s vŢlemi za horka jsou oznaļeny 
vyleptanĨm p²smenem ĂHñ na hlavŊ rotoru.  

MAZĆNĉ  
Ozuben§ kola jsou namaz§na z vĨrobn²ho z§vodu za 
pouģit² oleje Micro-Plate ļ. 140 v mnoģstv², kter® je 
uvedeno pro horn² nebo doln² mont§ģ hŚ²dele (14, 34, 
64, 134, 224 a 324 jsou naplnŊny pro boļn² mont§ģ). 
Pokud budete montovat vaġe ļerpadlo v jin® 
konfiguraci, neģ je mont§ģ pohonu s horn²m ļi s doln²m 
hŚ²delem, zkontrolujte hladinu oleje.    
 
Loģiska jsou promaz§na z vĨrobn²ho z§vodu tukem 
Micro-Plate ļ. 555.  
 
Po kaģdĨch 500 pracovn²ch hodin§ch prov§dŊjte 
vĨmŊnu oleje. Jestliģe je ļerpadlo nainstalov§no 

v prostŚed², kde je siln§ vlhkost nebo kondenzace, je 
tŚeba prov§dŊt vĨmŊnu oleje ļastŊji.  
 
Loģiska musej² bĨt promaz§v§na po kaģdĨch 250 
hodin§ch nebo po kratġ² dobŊ v z§vislosti na 
podm²nk§ch vlhkosti a kondenzace. NadbyteļnĨ tuk se 
bude hromadit v pŚevodov® skŚ²ni a je moģno jej 
odstranit pŚes ļist²c² otvor, kterĨ je zakrytĨ plastovou 
z§tkou. 
 
POZNĆMKA: Pro extr®mnŊ tepl® nebo studen® 

aplikace pouģijte odpov²daj²c² mazivo, jak je uvedeno 
v n§sleduj²c² textu vpravo.      

 
 
 

 
 
 

 
(Vyobrazen²  polohy pohonu s horn²m hŚ²delem) 

 
OLEJ: 
Micro-Plate ļ.140 (-10Á aģ 350Á F) 
 
TUK: 
SilikonovĨ (-20Á aģ +5Á F) 
Micro-Plate ļ. 555 (+5Á aģ +350Á F) 

 
MNOĢSTVĉ OLEJE (PřEVODOV£ ĐSTROJĉ)  

Model Horn² nebo doln² hŚ²del Boļn² mont§ģ 

0060,0120,0140, 
0150, 0180 

1.3 oz. (40 ml) 3.3 oz. (100 ml) 

0300 ,0320, 0340 2 oz. (60 ml) 4 oz. (120 ml) 

0600,0640 6 oz. (170 ml) 9.5 oz. (280 ml) 

1300, 1340 6 oz. (170 ml) 9.5 oz. (280 ml) 

2200 ,2240  11 oz. (320 ml) 20 oz. (600 ml) 

3200 17 oz. ( 500 ml) 44 oz. (1300 ml) 

 
MAZĆNĉ POHONU 
Postupujte podle n§vodu vĨrobce, kterĨ je dod§v§n spolu s jednotkou.   

 
Poloha pŚi boļn² mont§ģi, 
doplŔov§n² oleje    

Pohon s horn²m hŚ²delem. 
DoplnŊn² oleje; nebo  
doln² hŚ²del ï hladina oleje    

Ļist²c² otvor 

 
Poloha pŚi boļn² mont§ģi,  
hladina oleje    

Pohon s doln²m hŚ²delem. 
DoplnŊn² oleje; nebo  
horn² hŚ²del ï hladina oleje    
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ĻIĠTŉNĉ  
Ļerpadlo Wright je navrģeno tak, aby byla provedena jeho ¼pln§ demont§ģ pro ¼ļely peļliv®ho a snadn®ho 
ļiġtŊn². ĻiġtŊn² ļerpadla prov§dŊjte kaģdĨ den nebo na konci nŊjak®ho procesu. ProveŅte demont§ģ hlavy 
ļerpadla, jak je uvedeno v pokynech. OdstraŔte a vyļistŊte O-krouģky, pouzdra a ucp§vky / tŊsnŊn² 
ļerpadla. ĻiġtŊn² ļerpadla Ăna m²stŊñ se nedoporuļuje s vĨjimkou samoļistic²ch ļerpadel Śady CIP (tj. pro 
ļiġtŊn² na m²stŊ, jedn§ se o modely 0120, 22, 32, 62, 132 a 222).  
 
 

DEMONTĆĢ HLAVY ĻERPADLA ï VĠECHNY MODELY 

 
1. VypnŊte nap§jen² ļerpadla a uzavŚete 
odpojovac² ventily a odpojte vstupn² a vĨtlaļn® 
veden².    
2. OdstraŔte kŚ²dlat® matice za pouģit² mŊkk®ho 
klad²vka, pomoc² nŊhoģ je povol²te.  
 

 
4. OdstraŔte pŚ²drģn® matice rotoru. Za pouģit² 
speci§ln²ho kl²ļe dod§van®ho s ļerpadlem a 
mŊkk®ho kladiva pro jejich povolen² to pŢjde 
snadnŊji.   

 
 
 
6. OdstraŔte tŊleso ļerpadla t²m, ģe jej vyt§hnete 
pŚ²mo ze z§vrtnĨch svorn²kŢ. Pouģijte mŊkk® 
klad²vko, pokud bude skŚ²Ŕ pŚ²liġ pevnŊ drģet.   
7. Viz odd²l VI, kde jsou uvedeny postupy pro 
demont§ģ.    
8. ProveŅte peļliv® vyļiġtŊn² a kontrolu ļerpadla.  
 

 

 
 
3. OdstraŔte kryt. Pokud je pŚilepen, povolte jej 
mŊkkĨm klad²vkem. OdstraŔte a zlikvidujte kryc² 
ĂOñ krouģek.   
 

 
5. Natoļte rotory do vz§jemn® kolm® polohy a 
odstraŔte nejprve rotor, jehoģ obŊ kŚ²dla jsou 
odkryt§. Manipulujte s rotory opatrnŊ, abyste 
zabr§nili jejich otluļen² a odŚen². Pokud budou 
rotory pŚilepeny, pouģijte n§stroj na vytahov§n² 
ozubenĨch kol nebo p§ļidlo z tvrd®ho dŚeva za 
hlavou rotoru, abyste silou provedli jeho vysazen².      
 
 

 

UPOZORNŉNĉ: TŊleso mus² bĨt znovu namontov§no na loģiskov® tŊleso, ze kter®ho bylo odstranŊno. Oba 
tyto d²ly jsou oznaļeny stejnĨm s®riovĨm ļ²slem.     

MŊkk® klad²vko  

O-krouģek  

Zde pŚiloģte n§stroj na vytaģen² ozubenĨch kol  
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DEMONTĆĢ TŉLESA U MODELU 3200 

 
1. Po odstranŊn² krytu a rotorŢ odstraŔte vġechny ļtyŚi ġrouby z kaģd®ho v²ka ucp§vky a posuŔte v²ko 
ucp§vky smŊrem k pŚevodov® skŚ²ni. Povolte dva pŚ²drģn® ġrouby s vybr§n²m v hlavŊ z pŚedn² strany tŊlesa. 
Poklepejte na tŊleso mŊkkĨm klad²vkem, abyste tŊleso uvolnili z pŚevodov® skŚ²nŊ a abyste odstranili 
hmoģdinkov® ļepy.       
 
 
  

 

POSTUP PRO ĻIĠTŉNĉ 

 
Pouģijte koġ nebo ļist²c² n§dobu, kter® budou m²t dno potaģen® pryģovou podloģkou. Omyjte jednotliv® d²ly 
peļlivŊ za pouģit² ļist²c²ho materi§lu a za pomoci kart§ļŢ a dostateļn®ho mnoģstv² sladkovodn² tepl® vody 
o teplotŊ pŚibliģnŊ 125Á F. ProveŅte peļliv® opl§chnut² d²lŢ vodou o teplotŊ 170Á F a uloģte je tak, aby 
umoģŔovaly voln® odkap§n² a pŚirozen® oschnut². ProveŅte zpŊtnou mont§ģ ļerpadla a d§le prov§dŊjte 
jeho sterilizaci v souladu s pŚijatĨmi sterilizaļn²mi postupy. Budete-li pouģ²vat chlorovanĨ roztok (s 200 ppm 
dispoziļn²ho chloru) nemŊly by v ļerpadle zŢst§vat ģ§dn® rezidu§ln² usazeniny. 
 
POZNĆMKA: Kysel§ ļist²c² ļinidla maj² mnohem vyġġ² korozn² ¼ļinky v pŚ²padŊ kovu, a proto by d²ly 
ļerpadla mŊly zŢst§vat v kyselĨch ļist²c²ch roztoc²ch jen po nezbytnŊ dlouhou dobu. Jak®koliv siln® 
anorganick® kyseliny na miner§ln² b§zi, kter® maj² ġkodliv® ¼ļinky na vaġe ruce, by byly ġkodliv® i pro d²ly 
ļerpadla. Z dŢvodu poģadov§n² vysok® cirkulace doporuļuj² specialist® firmy  Wright na manipulaci 
s kapalinami, aby tato ļerpadla nebyla pouģ²v§na pro recirkulaci ļist²c²ch roztokŢ. 



Wright pump Seznam d²lŢ 
 

08-07016  22 

Flowservice s.r.o                                   www.flowservice.cz                                            tel: 554 625 492                                                                                 

  

MONTĆĢ HLAVY ĻERPADLA ï VŉTĠINA MODELš 

 
ProveŅte mont§ģ ucp§vky podle pokynŢ pro ¼drģbu 
ucp§vky pro vġechny modely, jeģ jsou uvedeny 
n²ģe.  
 
Mont§ģ tŊlesa 
 
1. NasuŔte tŊleso pŚes hŚ²dele a pŚ²drģn® ġrouby, 
pŚiļemģ dbejte na to, aby nedoġlo k poġkozen² nebo 
naruġen² polohy komponentŢ ucp§vky. Zatlaļte 
tŊleso pevnŊ proti instalaļn²m hmoģdinkovĨm d²lŢm 
u pŚevodov® skŚ²nŊ.  
 
2. Model 3200 je pŚidrģov§n u pŚevodov® skŚ²nŊ 
dvŊma pŚ²drģnĨmi ġrouby s vybr§n²m v hlavŊ, kter® 
proch§zej² hlavou (informace o ucp§vk§ch jsou 
uvedeny n²ģe).  
 
Mont§ģ rotoru 
Namontujte rotor na hŚ²del tak, aby doġlo 
k zaklapnut² velk®ho dr§ģkov®ho zubu do velk® 
dr§ģky v rotoru. Ot§ļejte hŚ²delem, dokud kŚ²dla 
rotoru nebudou na vertik§ln² stŚednici. Nainstalujte 
druhĨ rotor a proveŅte zajiġtŊn² obou d²lŢ pomoc² 
pŚ²drģnĨ matic rotoru (ve smŊru pohybu hodinovĨch 
ruļiļek). Povolte matice. (Viz tabulka utahovac²ch 
momentŢ uveden§ n²ģe).  
 
POZNĆMKA: Ļerpadla typu CIP maj² 
pravostrann® a levostrann® matice (12, 22, 32, 
62, 132 a 222) 
 
Sestava krytu 
 
1. Nainstalujte O-krouģek do dr§ģky krytu. 
 
2. Namontujte kryt na pŚ²drģn® ġrouby a zatlaļte jej 
proti tŊlesu, pŚiļemģ se ujistŊte, ģe O-krouģek 
zŢstane v dr§ģce. 
 
3. PŚipevnŊte kŚ²dlat® matice (smŊr ot§ļen² je 
shodnĨ se smŊrem pohybu hodinovĨch ruļiļek) a 
ut§hnŊte je za pomoci mŊkk®ho kladiva a 
vynaloģen² s²ly. 
 
 

 

 
 
 

 PŚevodov§ skŚ²Ŕ PŚ²drģnĨ ġroub s vybr§n²m v hlavŊ 

 
 
 

 
 
 
 

 
 

Hlava  
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ZAPOJENĉ POTRUBNĉHO VEDENĉ PRO OPLACH  

 
POZNĆMKA: Kapalina slouģ²c² pro oplach mŢģe 
bĨt vedena na kteroukoliv stranu pro obŊ hŚ²delov® 
ucp§vky a d§le mŢģe bĨt vytlaļov§na tak, aby 
vyt®kala na opaļn® stranŊ. Oba pŚ²vody mohou bĨt 
rozvedeny v potrub² tak, aby doġlo ke zjednoduġen² 
potrubn²ho veden². UjistŊte se, ģe voda pro oplach 
vyt®k§ u obou vĨtlaļnĨch veden².  
 
N²zkotlakĨ oplach 
 
a. Nastavte rychlost prŢtoku na hodnotu pŚibliģnŊ ı 
galonŢ za minutu (GPM) pro vŊtġinu aplikac². Pro 
aplikace s vyġġ² teplotou proveŅte zvĨġen² prŢtoku. 
 
b. Kapalina pouģ²van§ pro oplach m§ omezenĨ 
prŢtok na vstupn² stranŊ a volnĨ prŢtok pro 
vypouġtŊn² na vĨstupn² stranŊ. 

 

c. Typick§ zapojen² oplachu jsou tvoŚena potrubn²mi 
kohouty 1/8" NPT s vnitŚn²m zapojen²m.  
 

 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
Legenda: 
Steam in =vstup p§ry 
Steam out = vĨstup p§ry 
 
Zapojen² syst®mu oplachu ï aseptick§ Śada 
 
Vġechna zapojen² maj² potrubn² kohouty 1/8" s vnitŚn²m zapojen²m. Ļerpadlo m§ dvojitou Ăz§branuñ nebo 
ucp§vku u kaģd®ho otvoru do komory ļerpadla. Aktivn² p§ra nebo steriln² kapalina pak cirkuluje mezi tŊmito 
dvojitĨmi ucp§vkami u otvorŢ, v krytu a u hŚ²delovĨch ucp§vek.  
 

Omezovaļ prŢtoku 

Vstup pro oplach  

VĨstup pro oplach 

Vstup pro oplach 

VĨstup pro oplach 
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ODDĉL VI 

ĐDRĢBA 

 
VĠEOBECN£ INFORMACE  
 
PŚi ¼drģbŊ ļerpadel je dŢleģit® poznat, kdy se d²ly ļerpadla nadmŊrnŊ opotŚebov§vaj². Detekce opotŚeben² 
v poļ§teļn²ch stadi²ch v§m umoģn² opravit vaġe ļerpadlo za minim§ln² n§klady a uv®st jej zpŊt do provozu 
pŚi co nejbliģġ² pŚ²leģitosti.  
Periodick® ļiġtŊn² a jednoduch§ Ăvizu§ln² a dotekov§ñ kontrola vaġeho ļerpadla jsou doporuļov§ny jako 
dobr® z§sady provozn²ch postupŢ a jako prostŚedek pro odhalen² pŚ²znakŢ probl®mŢ v poļ§teļn²m stadiu. 
Tyto kroky vyģaduj² pouze nŊkolik minut a mohou v§m uġetŚit znaļn® mnoģstv² finanļn²ch prostŚedkŢ. 
PodrobnŊjġ² kontrola v r§mci ¼drģby by pak mŊla bĨt prov§dŊna kaģdĨm rokem. Viz odd²l vŊnovanĨ roļn² 
¼drģbŊ, kterĨ je uveden n²ģe.  
N§sleduj²c² pravideln® Ăvizu§ln² a dotekov®ñ kontroly budou prov§dŊny provozovatelem syst®mu bŊhem 
odst§vek.  
 

VIZUĆLNĉ KONTROLY 
 

1. Okraje kŚ²del rotorŢ, zda nejsou patrn® indikace kontaktu 
kovu proti kovu mezi kŚ²dly rotorŢ. Pokud dojde k vĨskytu tohoto 
jevu, je tŚeba opravit ļi vymŊnit ļerpadlo.  
 
 
PŚ²ļina  OpatŚen² k n§pravŊ 
 
OpotŚeben§ dr§ģka hŚ²dele ..  vymŊŔte hŚ²del  
OpotŚeben§ dr§ģka rotoru ...  vymŊŔte rotor  
 
 
POZNĆMKA: Obvykle dojde k opotŚeben² u obou d²lŢ. 
Obvyklou pŚ²ļinou je rotor, kterĨ byl povolen po delġ² dobu 
bŊhu.  
 
 
 
Povolen§ ozuben§ kola .......  odstraŔte ozuben® kolo a 

zkontrolujte kl²n, kl²novou dr§ģku 
a hŚ²del. Jsou-li vġechny tyto d²ly 
v dobr®m stavu, proveŅte znovu 
mont§ģ a ut§hnŊte matice 
pŚ²drģn®ho syst®mu ozuben®ho 
kola na stanovenou hodnotu 
utahovac²ho momentu, jak je 
uvedeno n²ģe.    

OpotŚeben§ ozuben§ kola ...  vymŊŔte kola  
ZkroucenĨ hŚ²del ..................  vymŊŔte hŚ²del 

 
 

VŢle na obou stran§ch mus² bĨt stejn§   

 
 

 
 

Legenda: 
Spline =dr§ģka 
Washer = podloģka 
Gear = ozuben® kolo 
Key = kl²n 
Nut = matice  
Keyway =kl²nov§ dr§ģka  
Shaft = hŚ²del 
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2. Konec hlavy rotoru, kterĨ prov§d² zaklapnut² proti 
ramenu hŚ²dele, zda nevykazuje pŚ²znaky 
opotŚeben².   
 
Pś²Ľina: 
DlouhodobŊjġ² bŊh s povolenĨmi pŚ²drģnĨmi maticemi rotoru.  
Opatśen² k n§pravŋ: 
VymŊŔte rotor nebo proveŅte nov® vyrovn§n² hŚ²dele tak, aby 
byla zachov§na vŢle u zadn² strany (viz tabulka 1 a odd²l X).  
 
3. Rameno hŚ²dele, proti kter®mu spoļ²v§ a zapad§ 
hlava rotoru, zda nevykazuje opotŚeben².    
 
Pś²Ľina: 
OpotŚeben® ĂstupnŊñ do um²sŠovac²ho prostrou v dŢsledku 
povolen®ho rotoru.  
Opatśen² k n§pravŋ: 
ProveŅte nov® vyrovn§n² vloģkami nebo vĨmŊnu hŚ²dele tak, 
aby byla zachov§na spr§vn§ hodnota u provozn²ch vŢl² (viz 
tabulka 1).   
 

ĂHMATOV£ñ KONTROLY 

1. Boļn² vŢle ozuben®ho kola ï zda nedoch§z² 
k voln®mu pohybu pŚi ot§ļen² kter®hokoliv hŚ²dele 
bez pŚenosu pohybu na druhĨ hŚ²del, neboŠ 
v takov®m pŚ²padŊ je boļn² vŢle pŚ²liġ velk§. 
 
Pś²Ľina: 
OpotŚeben® zuby ozuben®ho kola.  
Opatśen² k n§pravŋ: 
VymŊŔte ozuben® kolo. 
 
Pś²Ľina: 
Voln® uloģen² ozuben®ho kola na hŚ²deli.  
Opatśen² k n§pravŋ: 
OdstraŔte ozuben® kolo a zkontrolujte kl²n, kl²novou dr§ģku a 
hŚ²del. Pokud jsou vġechny tyto prvky v dobr®m stavu, proveŅte 
zpŊtnou mont§ģ a ut§hnŊte pŚ²drģn® matice ozuben®ho kola na 
stanovenou hodnotu utahovac²ho momentu (viz tabulka 2).    
 
2. Stav loģisek ï jestliģe je moģno zjistit pohyb 
jak®hokoliv hŚ²dele pŚi manu§ln²m zat²ģen² konce 
rotoru u hŚ²dele (pŚibliģnŊ pŚi aplikaci s²ly 30 Ibs), jak 
je uvedeno na obr§zku, mŢģe doj²t k selh§n² loģiska.  
 
Pś²Ľina: 
Nedostatek maziva nebo pŚ²liġ vysok® pŚet²ģen².  
Opatśen² k n§pravŋ: 
VymŊŔte loģiska a pŚezkoumejte harmonogram maz§n². 
Zkontrolujte stav prostŚedkŢ pro sn²ģen² hydraulick® z§tŊģe.   
 

 
 OpotŚeben® plocha 

 
 
 
 

 Rameno 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

Zkontrolujte, zda nedoch§z² k pohybu hŚ²dele   
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ĐDRĢBA UCPĆVKY 

 
POZNĆMKA: Pro prov§dŊn² servisu ucp§vek je tŚeba 
prov®st demont§ģ hlavy ļerpadla. Postup pro tuto demont§ģ 
je uveden v odd²lu V, odstavec vŊnovanĨ demont§ģi hlavy 
ļerpadla. 
 
1. Servis O-krouģkŢ pro ucp§vky 
 
a. OdstraŔte a zlikvidujte O-krouģky tŊlesa. 
 
POZNĆMKA: Pouģijte n§stroj na odstranŊn² O-krouģkŢ, 
kterĨ je dod§v§n s ļerpadlem. 
 
b. OdstraŔte ochrann§ pouzdra hŚ²dele a O-krouģky hŚ²dele.  
c. PeļlivŊ vyļistŊte a zkontrolujte dr§ģky, hŚ²dele a ochrann§ 
pouzdra. NEPOUĢĉVEJTE znovu ochrann§ pouzdra, kter§ 
jsou poġkozena rĨhami nebo prodŚena. 
 
Mont§ģ  
 
a. Naneste schv§len® mazivo pro O-krouģky na NOV£ 
O-krouģky a vloģte je do dr§ģek tŊlesa a dr§ģek hŚ²dele. 
O-krouģky hŚ²dele by mŊly bĨt nainstalov§ny do pŚedn² 
dr§ģky hŚ²dele (nejbliģġ² u pŚ²ļn®ho dr§ģkov§n² hŚ²dele), 
kdyģ budete pouģ²vat ucp§vky s O-krouģky.  
 
POZNĆMKA: Ochrann§ pouzdra mohou bĨt buŅ 
s dr§ģkami (ġtŊrbinami) nebo mohou m²t hroty.  
 
b. ProveŅte mont§ģ ochrannĨch pouzder hŚ²dele proti 
ramenu hŚ²dele, pŚiļemģ se ujistŊte, ģe hroty ochrann®ho 
pouzdra NEBUDOU vyrovn§ny s ļepem pohonu na hŚ²deli. 
Pokud vġak m§te dr§ģkovanĨ typ pouzdra, nezapomeŔte 
um²stit dr§ģkovan® pouzdro pŚes danĨ ļep. 
c. Viz odd²l V a pokyny pro postup mont§ģe hlavy ļerpadla.  
 
Servis dvojitĨch O-krouģkŢ 
 
a. OdstraŔte nosn® d²ly O-krouģkŢ.  
b. OdstraŔte a zlikvidujte O-krouģky z tŊlesa i nosnĨch d²lŢ.   
 
POZNĆMKA: Pouģijte n§stroj na odstranŊn² O-krouģkŢ, 
kterĨ je dod§v§n s ļerpadlem. 
 
c.  OdstraŔte ochrann§ pouzdra hŚ²dele a O-krouģky hŚ²dele. 
d. PeļlivŊ vyļistŊte a zkontrolujte dr§ģky tŊlesa, nosn®ho 
d²lu a hŚ²dele a d§le ochrann§ pouzdra.   
 
NEPOUĢĉVEJTE znovu ochrann§ pouzdra, kter§ jsou 
poġkozena rĨhami nebo prodŚena. 

 
Legenda: 
Body O-ring = O-krouģek tŊlesa 
Shaft O-ring = O-krouģek hŚ²dele  

 
Legenda: 
Prongs = hroty  
Slotted = s dr§ģkami  
Stop pin = zar§ģkovĨ ļep  
Sleeve = ochrann® pouzdro  
Shaft O-ring = O-krouģek hŚ²dele 
 
 Ochrann® pouzdro  

 
 

 
 

O-krouģky nosn®ho d²lu 

O-krouģky tŊlesa  

O-krouģky hŚ²dele  

Ochrann® pouzdro  
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Mont§ģ  
 
a. Naneste schv§len® mazivo pro O-krouģky na 
NOV£ O-krouģky a vloģte je do dr§ģek tŊlesa, 
nosn®ho d²lu a dr§ģek hŚ²dele. O-krouģky hŚ²dele by 
mŊly bĨt nainstalov§ny do pŚedn² dr§ģky hŚ²dele 
(nejbliģġ² u pŚ²ļn®ho dr§ģkov§n² hŚ²dele), kdyģ 
budete pouģ²vat ucp§vky s O-krouģky.  
 
b. ProveŅte mont§ģ nosnĨch d²lŢ do tŊlesa tak, aby 
z§Śez v nosn®m d²lu zaklapnul s ļepem v tŊlese.  
 
c. ProveŅte mont§ģ ochrannĨch pouzder hŚ²dele 
proti ramenu hŚ²dele, pŚiļemģ se ujistŊte, ģe hroty 
ochrann®ho pouzdra NEBUDOU vyrovn§ny 
s ļepem pohonu na hŚ²deli.  
 
d. Viz odd²l V a pokyny pro postup mont§ģe hlavy 
ļerpadla.  
 
 
Mechanick§ ucp§vka ï univerz§ln²  
 
POZNĆMKA: Manipulujte se vġemi komponenty 
ucp§vky s maxim§ln² p®ļ².  
 
 
JEDNODUCHĆ UCPĆVKA ï VNITřNĉ  
 
Servis  
 
a. OdstraŔte ucp§vku z tŊlesa, pot® ji peļlivŊ 
vyļistŊte a zkontrolujte. NEPROVĆDŉJTE opŊtn® 
pouģit² ucp§vky, jestliģe je povrch ucp§vky prasklĨ, 
prodŚenĨ nebo roztŚepenĨ.  
 
b. OdstraŔte O-krouģky z tŊlesa a zlikvidujte je. Pro 
toto odstranŊn² pouģijte n§stroj na odstraŔov§n² 
O-krouģkŢ, kterĨ je dod§v§n spolu s ļerpadlem.   
   
c. Piln²kem opracujte rameno hŚ²dele, proti nŊmuģ 
spoļ²v§ rotor svou spodn² ļ§st², abyste odstranili 
Ărozġ²ŚenĨ konecñ a abyste usnadnili demont§ģ 
sedla ucp§vky.  
 
d. OdstraŔte sedla ucp§vky a O-krouģky hŚ²dele. 
VyļistŊte a proveŅte peļlivou kontrolu. 
NEPOUĢĉVEJTE znovu sedla, kter§ jsou praskl§, 
roztŚepen§, prodŚen§ nebo maj² rĨhy.   

 

 
 
 

 Ļep pohonu Ochrann® pouzdro 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

OdstranŊn² rozġ²Śen®ho konce za pouģit² piln²ku  

 
 
 

 
 
 
 
 

Sedlo ucp§vky  
ĂO-krouģekñ  

VmitŚn² ucp§vka 


